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CAR.FIT

Sehr geehrte Kunden,

die letzten Jahre waren erfolgreich fiir die August Handel GmbH.

Mit unseren starken Marken C.A.R.FIT (www.carfitrepair.com), RedHotDot (www.redhdot.com),
Trommelberg und Trommelberg Gradient (www.trommelberg.com), sind wir ein kompetenter
Systemanbieter flir den anspruchsvollen Werkstatt-Profi.

Wir sind standig bestrebt, markeniibergreifende Innovationen hervorzubringen und unser
Produktsortiment zu erweitern.

Zum Beispiel der einzigartige 4:1 2K HS Acryl Perfekt Filler und der 2K HS Perfekt Klarlack
von C.A.RFIT oder auch unser Induktionserhitzer vom Schweil3- und Ausbeulspezialisten
RedHotDot. Ein weiteres groBartiges Beispiel flir unsere Innovation ist das TXB25UJS Universal
Jack System, die TST25SP und die neue Radauswuchtmaschine CB1990B von Trommelberg.
Dartiber hinaus bietet die August Handel GmbH mit Ihrer Marke Trommelberg Gradient
professionelle Lackierkabinen an, welche auch an Ihre speziellen Bediirfnisse angepasst
werden kdnnen.

August Handel bietet alles aus einer Hand.

Mit der stetigen Erweiterung unseres fachlichen Verkaufs- und Technikteams, sind wir
personlich fiir sie da um Ihnen den optimalen Service bieten zu konnen.

Wir stehen an der Spitze moderner Technologien und sind standig bemiiht, unseren Service zu
verbessern. Wir streben eine weitere Periode herausragenden Wachstumes fiir alle Beteiligten
an.

Der Katalog veranschaulicht die Vielfalt der Produkte, die wir den Lackierbetrieben anbieten
konnen.C.A.R.FIT,Black Label” hat sich als Premium-Sortiment flir hochste Anspriiche etabliert
und unser ,,Red Label” erfiillt alle Bedurfnisse eines professionellen Lackierers.

Das gesamte August Handel Team wiinscht Ihnen sowohl geschaftlich wie auch persénlich
das Beste.

Mit freundlichen Gruf3,
Matthias Scherzer
Geschaftsfliihrer August Handel GmbH
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BLACK LABEL SERIES BLACK LABEL SERIES

Carbon Spachtel Multi Soft Spachtel

BESCHREIBUNG BESCHREIBUNG

2K-Polyester-Spachtelmasse mit mittlerer Viskositat, mit Kohlefaser verstarkt, zur Hochwertiger zweikomponentiger Polyesterspachtel mit feinkorniger Zusammensetzung
Fiillung von Poren und kleinen Lochern, die durch Korrosion verursacht wurden oder zum zum Ausgleichen von UnregelmaRigkeiten bei der Fahrzeugreparatur, dem Fahrzeug- und
Ausgleichen groRerer Deformationen an Karosserieteilen. Nach der Trocknung ist das P famer Maschinenbau.

Material sehr stabil (und spannungsabsorbierend) und dennoch gut schleifbar.

ANWENDUNG

ANWENDUNG Multi Soft Spachtel Universeller Polyestermaterial zur Beseitigung von Schaden an KFZ- und NFZFahrzeugen.

Buck japer ————"" Polyesterspachtel zur Reparatur von PKW- und LKW- Karosserieteilen.
Carbon Spachtel dnatneska nonnadmpsd
Carbon Putty EIGENSCHAFTEN Multi Soft

Wnarnepya nonuagupnan Carborn

Multi Soft Putty

EIGENSCHAFTEN

- Maximale Stabilitat auf senkrechten Flachen

- gute Haftung auf verschiedenen Materialien - Keine Risse an den Randern durch Feinschliff

m_';ﬁfézﬁg“rw - hohe mechanische Festigkeit dank der Kohlefaserverstarkung - Bildet eine kompakte, glatte hochwertige Oberflache
e -ist zum manuellen und maschinellen Trockenschleifen geeignet - Verstopft nicht das Schleifmittel
- Geeignet fiir das Schleifen mit der Maschine und/oder von Hand.
OBERFLACHEN* .
Stahl, verzinkter Stahl, Aluminium, Glasfaserkunststoff, Polyestermaterialien, = elizdr ]
OEM-Stoffe*. Stahl, verzinkten Oberflachen, Aluminium, Carbon- und Glasfaser-Kunststoffe,
Polyester-Materialien, OEM Oberflachen.
2-250-1800 1,8 kg (Dose), inkl. Harter 6
2-125-1800 1,8 kg (Dose), inkl. Harter 6

Oberflache muss behandelt werden.
Reinigen, trocknen, mit C.A.R.FIT Silikonentferner entfetten und schleifen. Stahl-, Leichtmetallund
Glasfaserteileschleifen, Kornung: P80—P120. Alten Lack bis auf das blanke Metall abschleifen, Kérnung: P80—P120

Zu behandelnde Oberfldchen miissen gereinigt, getrocknet, mit C.A.R.FIT Silikonentferner entfettet und geschliffen sein

Alte thermoplastische Beschichtungen (NC- oder 1K Acryllacken) entfernen. Nicht auf Kunstharzen oder
saurehaltigen Produkten (z.B. Washprimer) verwenden.

Alte thermoplastische Beschichtungen (NC- oder 1K Acryllacken) entfernen.
Nicht auf Kunstharze oder saurehaltigen Produkten (z.B. Washprimer) verarbeiten

@ ——mp
@ ——mp

>+ >+

I:l Mischverhaltnis: 2-3% Harter nach Gewicht zugeben |:| Mischverhaltnis 2% BPO-Harter nach Gewicht zugeben

O Topfzeit: 5 Min. bei 20°C O Topfzeit: 3—4 Min bei 20 ° C
a\ AN

d A

Trockenschliff nach ca. 25 Min bei 20°

ZTZTJ 20-30 Min. bei 20°C

Trockenschliff mit einer Kérnung von P80-P120 Mit einer Kérnung von P80—P180

Schwarz Grau
1750-1800 g/L 1608 g/L
W, W/,
q Nicht direktem Sonnenlicht aussetzen q Nicht direktem Sonnenlicht aussetzen
A A
*Nicht auf 1K-Grundierungen (Atzende und Antikorrosive) und thermoplastische Grundierungen aufbringen. Anwendung auf lackierten Oberflichen wird nicht empfohlen. *Nicht auf 1K-Grundierungen (Atzende und Antikorrosive) und thermoplastische Grundierungen aufbringen. Anwendung auf lackierten Oberflichen wird nicht empfohlen.



SPACHTEL

Soft Plus Spachtel

BESCHREIBUNG

Hochwertiger Zweikomponenten-Polyester-Auffiillspachtelkitt. Zum Auffiillen von
kleineren und mittleren Unebenheiten wahrend der Karosseriereparaturen von Fahrzeuge.
Perfekte Adhasion zu Stahl, Glasfaser-Kunststoffen und Holz.

ANWENDUNG

Polyesterspachtel zur Beseitigung von Oberflachenunebenheiten der Karosserie
bei PKW und LKW.

Soft Plus Spachtel
Soft Plus Putty EIGENSCHAFTEN

Wnarnegy, nonusguphan Soft Plus

- Kurze Trocknungszeit.
- Auftragen von dicken Schichten ohne Porenbildung.

At 2-124-1000 . - Ideale Erhaltung der gegebenen Form.

S[cHE

10

- Leichtes Schleifen sogar nach Ablauf von 24 Stunden nach Applikation.
- Maschinelles und manuelles Schleifen

OBERFLACHEN
Stahl, Glasfaserkunstoff, Holz, OEM-Stoffe*.

2-124-0500 0.5 kg (Dose), mit Harter 6
2-124-1000 1.0 kg (Dose), mit Harter 6
2-124-1800 1.8 kg (Dose), mit Harter 6

Die Oberflache mit dem C.A.R.FIT Silikonentferner reinigen. Die alte Lackierung und die Korrosionsspuren mit den
Schleifmitteln P80—-P120 entfernen. Die Kanten mit den Schleifmitteln P150 oder P180 schleifen.
Die Oberfldche mit dem C.A.R.FIT Silikonentferner wieder reinigen.

Mischverhaltnis: 2—3% Harter Topfzeit: 4-5 Min. bei 20°C
nach Gewicht zugeben \\\
Al
Schleifen nach: Lo
»ca. 20 Min. bei 20°C Trockenschliff mit einer Kérnung von P80-P240
- ca. 5-10 Min. bei 60°C ]

- Den Spachtel nicht auf unbehandelte Oberflachen auftragen.
- Den Spachtel nicht auf Einkomponentenprimer, Beiz- und Korrosionsschutzprimer sowie
nicht ausgeharteten Oberflachen auftragen.

- Gegebenenfalls kann der Spachtel auf die Zweikomponenten-Korrosionsschutz- oder EpoxydPrimer aufgetragen werden.

- Die empfohlene Menge des Harters ist zu verwenden, um einer Verfarbung der Lackierung und anderen Defekten
vorzubeugen.

- Zur Vermeidung der Aufsaugung ist die Lackierung nicht unmittelbar auf den Spachtel
aufzutragen: der Polyesterspachtel ist mit den Fiillstoffen 1K/2K vorldufig zu decken.

- Der Spachtel sollte nicht unter +10 Grad Cellsius verarbeitet werden

Beige
1600-1700 g/L

Nicht direktem Sonnenlicht aussetzen

Spachtel

Glas Plus Spachtel

BESCHREIBUNG

Zweikomponenten-Polyester-Fiillspachtelkitt von mittlerer Dichte mit Glasfaserstoff zur
Fiilllung von kleineren Lochern, die von der Korrosion verursacht sind. Zur Beseitigung von
Kratzern, groBen Unebenheiten und tiefen Beulen.

Das Spachtelkitt ,,C.A.R.FIT Glas Plus“ wird fiir Reparaturen von PKW und Nutzfahrzeugen,
sowie der Stahlkonstruktionen und im Schiffbau verwendet.

Glas Plus Spachtel
Glas Plus Putty

ANWENDUNG

Polyesterspachtel zur Beseitigung der Oberflachenunebenheiten der Karosserie
bei PKW und LKW.

Wnarnegya nonnagupnan Glas PIU*

IE

@ ——mp @

|/’
(i

EIGENSCHAFTEN

- Dank den Glasfasern weist er eine erhéhte mechanische Festigkeit auf.
- Perfekter Halt zu Stahl, Aluminium, Glasfaser-Kunststoffen und Holz

- Hochstabil auf senkrechten Teilen.

- Manuelles oder maschinelles Schleifen ist moglich.

OBERFLACHEN
Stahl, Aluminium, Glasfaser-Kunststoffen, Holz , OEM-Stoffe*.

2-144-0500 0.5 kg (Dose), mit Harter 6
2-144-1000 1.0 kg (Dose), mit Harter 6
2-144-1800 1.8 kg (Dose), mit Harter 6

Die Oberflache mit dem C.A.R.FIT Silikonentferner reinigen.

Die alte Lackierung und die Korrosionsspuren mit den Schleifmitteln P80 — P120 entfernen.
Die Kanten mit den Schleifmitteln P150 oder P180 schleifen.

Die Oberflache mit dem C.A.R.FIT Silikonentferner wieder reinigen.

Mischverhaltnis: 2-3% Harter O Topfzeit: 4-5 Min. bei 20°C
nach Gewicht zugeben ’ ’
.\\\“
Schleifen nach: R o
. ca. 20 Min. bei 20°C > Trpckenschhf‘f mit einer
- ca. 10 Min. bei 60°C | < Kornung von P80-P120

- Den Spachtel nicht auf unbehandelte Oberflachen auftragen.

- Den Spachtel nicht auf Einkomponentenprimer, Beiz- und Korrosionsschutzprimer sowie nicht ausgeharteten
Oberflachen auftragen.

- Gegebenenfalls kann der Spachtel auf die Zweikomponenten-Korrosionsschutz- oder EpoxydPrimer
aufgetragen werden.

- Die empfohlene Menge des Harters ist zu verwenden, um einer Verfarbung der Lackierung
und andren Defekten vorzubeugen.

- Zur Vermeidung der Aufsaugung ist die Lackierung nicht unmittelbar auf den Spachtel
aufzutragen: der Polyesterspachtel ist mit den Fiillstoffen 1K/2K vorldufig zu decken.

- Der Spachtel sollte nicht unter +10 Grad Cellsius verarbeitet werden

Griin

1655 g/L

Nicht direktem Sonnenlicht aussetzen

* Nicht auf 1K Primern (Atz- und Antikorrosive) und Thermoplastischer Grundierung aufbringen. Anwendung auf lackierten Oberflichen wird nicht empfohlen.
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SPACHTEL Spachtel

Plastic Spachtel Multi Spachtel

BESCHREIBUNG

Zweikomponenten hochelastischer Polyesterspachtel fiir die Reparatur von
Kunststoffteilen. Sehr gute Haftung auf Kunststoffen, schnell trocknend und leicht

BESCHREIBUNG

Universeller zweikomponentiger Polyesterfiiller und -spachtel fiir Fiillen von Unebenhei-
ten vor allem auf Aluminium und verzinkten Oberflachen.

schleifbar.
ANWENDUNG
ANWENDUNG Polyestermaterial zur Reparatur an Autos und Nutzfahrzeugen.
Fiir Reparaturen an Kunststoffteilen von Pkw- und Nutzfahrzeugen. :
. ] Multi Spachtel EIGENSCHAFTEN
unststoffspachtel R = 7
Plastic Putty OBERFLACHEN e Muiti Putty Multh - Multi Spachtel kann sowohl in dicken als auch in diinnen Schichten aufgetragen werden
K Uinarneaya nonus pupnan gnn nASCTHES : Alle Arten von Kunststoff: Puptan wnavnesxa /

- Schnelle Trocknung

- Volle Haltekraft wird nach ca. 1 Stunde nach der Anwendung auf verzinkten
Oberflachen erreicht

- Sehr gut schleifbar

- ABS (AcryInitril-Butadien-Styrol-Copolymer)
- EP (Epoxide / Laminate)
- PA (Polyamide)

Arne, 2-160-0500

'nu-:m.:eO,S kg inel. harener

\ - PBTP (Polybutylenterephthalat) - Verstopft nicht das Schleifmittel
- PC (Polycarbonat) - Geeignet fiir das Schleifen mit der Maschine und/oder von Hand
- POM (Polyoxymethylen)
- PP/EPDM (Polypropylen-Ethylen-Propylen-Dien-Monomer-Copolymer) OBERFLACHEN*
- PPO (Polypropylenox@) Stahl, verzinkten Oberflachen, Aluminium, Glasfaser-Kunststoffe, Polyester-Materialien,
- PUR (Polyurethan) weich und hart -
. . OEM Oberflachen.

- PVC (Polyvinylchlorid)

2-160-0500 0,5 kg, inkl. Harter 12 2-210-2000 2 kg (Dose), inkl. Harter 6

3-310-0120 Kunsstoffverteiler Rot 50

Zu bea.rbeiten.de Oberﬂjcichen mussen trocken (z.B. Entﬂ?ttet mit CA.RFIT Silikonentferner) sowie Zu behandelnde Oberflichen miissen gereinigt, getrocknet, mit C.A.R.FIT Silikonentferner entfettet und geschliffen sein
geschliffen sein. Oberflache muss vor Behandlung Mattiert werden.
' Alte thermoplastische Beschichtungen (NC- oder 1K Acryllacken) entfernen. Nicht auf Kunstharze oder
-+ . saurehaltigen Produkten (z.B. Washprimer) verarbeiten
I:l 2-3% BPO Harter nach Gewicht zugeben
O Topfzeit: 4—5 min bei 20°C —+ Mischverhaltnis 2% BPO-Hart h Gewicht b
opfzeit: 4-5 min bei ischverhaltnis 2% -Harter nach Gewicht zugeben
AN [
O\ Topfzeit: 3—4 Min bei 20 ° C
21212 20-30 min. abhingig von der Mit PS0—-180 AN
i - Umgebungstemperatur
Schleifen nach:
Mit P80—320 (in 100er Schritten Zwischenschleifen) @ - ca. 20 min bei 20°C
- ca. 5 min bei 60°C
- Zu behandelnde Oberflachen miissen griindlich gereinigt, entfettet und trocken sein S
-Vor der Anwendung muss der Untergrund geschliffen/behandelt werden. Entfernen Sie alle alten Materialien, : .;.f", Mit einer Kérnung von P80—P180
die eine schlechte Haftung haben. Der Untergrund muss vollstandig getrocknet sein (Y <

- Nicht auf einem Bauteil mit thermoplastischer Grundierung z.B. auf Kunststoffen aufbringen
-Vor der Anwendung griindlich mit einem Harter vermischen
- Nicht unter +10°C verarbeiten.

Beige

1830 g/L
Grau

1858 g/L

1/
d
@P‘ Nicht direktem Sonnenlicht aussetzen
1\

Nicht direktem Sonnenlicht aussetzen

Z, 1 \\

*Nicht auf 1K-Grundierungen (Atz- und Antikorrosive) und thermoplastischen Grundierungen aufbringen. Anwendung auf lackierten Oberflichen wird nicht empfohlen.

12
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BLACK LABEL SERIES

2K Fast Air Fiiller 3:1

B aner ——————

K Fast Air Grundierfiiller 3:

grau

BESCHREIBUNG

Hochwertiger Acryl-Grundierfiiller mit sehr schneller Trocknung. Eine ausgezeichnete
Haftung auf blanken Metalloberflachen. Schleifbar: nach 1 Stunde nach dem Aufbringen.
Lufttrocknung: 60 Minuten bei 20°C.

ANWENDUNG

Geeignet fiir die Reparatur von kleinen oder schweren Schaden an Metallteilen oder
von mit Polyesterspachtelmassen liberarbeiteten Teilen.

4 rF‘.-'HT-Hannnuwrenn Fas

"o

°C

14

EIGENSCHAFTEN

K Fast Air Grundierfiiller 3!
2K Fast Air Primer Filler 31

n 1
L —— Y L

OBERFLACHEN

- Schnelle Trocknung: 60 Min bei 20°C und direkte Haftung auf allen Metalloberflachen

- Standard- und Hi-build-Anwendungen

- Sorgen Sie fiir eine glatte Oberflache um eine hervorragend aussehende Decklackierung
zu haben, sind sehr gut schleifbar und verstopft Schleifmittel nicht

Stahl, alle Arten von grundierten Metalloberflachen, glasfaserverstarkten Kunststoffen,

Polyesterspachtelmassen, 2K Acryl-Fiillern / Grundierungen, OEM-Beschichtungen
sowie Reparaturlackierungen.

4-420-1000
4-420-3000
4-421-0330
4-421-1000
4-425-1000
4-426-1000

Oberflachen miissen gereinigt, getrocknet,
mit C.A.R.FIT Silikonentferner entfettet und
geschliffen sein. Nach Schleifvorgang noch-
mals Silikonentferner anwenden.

1L, Filler (Grau) 6
3 L, Flller (Grau) 2
0,33 L, Harter 12
1L, Harter 12
1L, Filler (WeiR) 6
1L, Filler (Schwarz) 6

- Neue Fahrzeug- und Karosserieteile: mit einer Kérnung von

P360 (trocken) oder P800 (nass)

Um maximalen Korrosionsschutz und Haftung
auf Oberflachen aus Aluminium und verzinktem
Stahl zu gewahrleisten empfehlen wir
geeignete Grundierungen (dtzendende und
Epoxidgrundierungen usw.) zu verwenden.

- OEM-Oberflachen / alte Serien- oder Reparaturlackierungen: mit einer Kdrnung von P280-P320 (trocken) oder P800 (nass)

- Glasfaser: mit einer Kérnung von P320 (trocken)

- Polyesterspachtelmassen: mit einer Kdrnung von P120-P320 (trocken)

3:1 nach Volumen mit Harter fiir 2K Fast Air
Grundierfiller 3:1
Topfzeit: 30—45 Min bei 20°C

10-20% C.A.R.FIT Universal Verdliinnung

Gebrauchsfertig

Lufttrocknung bei 20°C:
-60—120 p: 60 Min
+120—180 p: 90 Min

+180—250 p: 120 Min

Abluftzeit vor forcierte Trocknung:
10 Min bei 20°C

Durchtrocknung: 5—7 Min bei 60°C
(60 =120 pm Trockenschichdicke)

Hellgrau
1500-1530 g/L

1,4-1.8 mm / Eingangsdruck: siehe
Spritzpistolenempfehlung des Herstellers

Standardanwendung:
1-—2normale Schichten (60 - 120 pm)

Hi-build-Anwendung:
3 —5 normale Schichten (180 - 250 pm)
Zwischenabliiftzeit: 5 - 10 Min

Infrarot-Trocknung™: 3—5 Min
(60 =120 pm Trockenschichtdicke)

* kurzwelle Infrarot-Trocknung

Trockenschliff mit einer Kérnung von
P400-P600

Uberlackierbar mit allen konventionellen
(I6semittelhaltigen) Lacken und
Wasserbasislacken

BLACK LABEL SERIES

Perfekt Fuller 4:1 grau

BESCHREIBUNG

C.ARR.FIT Black Label Perfekt Fiiller 4:1 ist ein schnell schleifbarer ZweikomponentenGrun-
dierfiiller mit hohem Fiillvermogen.

ANWENDUNG
Das Produkt wird zur Reparatur von leicht und schwer beschadigten Teilen verwendet.
EIGENSCHAFTEN

- Gewabhrleistet glatte Oberflache ohne Einsinken
- Hohe Fiillmenge

- Korrosionsschutz

- gute Hafteigenschaften.

- Leicht zu schleifen.

OBERFLACHEN

Alle Arten von grundierten Metalloberflachen, Polyesterspachtelmassen, 2K
Acryl-Fiillern / Grundierungen, OEM-Beschichtungen sowie Reparaturlackierungen.

4-403-1000 0.8 LFiller + 0.2 L Harter 6

Zu behandelnde Oberfldchen miissen, gereinigt, getrocknet, mit C.A.R.FIT Silikonentferner entfettet und

geschliffen sein. Nach dem Schleifvorgangreinigen Sie die Oberflache erneut mit C.AR.FIT Silikonentferner:

- neue Fahrzeug- und Karosserieteile: mit einer Kérnung von P360 (trocken) oder P800 (nass)

- OEM-Oberflachen / alte Serien- oder Reparaturlackierungen: mit einer Kérnung von P280-P320 (trocken) oder P800 (nass)
- Glasfaser: mit einer Kérnung von P320 (trocken)

- Polyesterspachtelmassen: mit einer Kérnung von P120-P320 (trocken)

Nach Schleifvorgang nochmals C.A.R.FIT Silikonentferner anwenden. Um maximalen Korrosionsschutz und Haftung auf Ober-
flachen aus Aluminium und verzinktem Stahl zu gewahrleisten empfehlen wir geeignete Grundierungen zu verwenden.

4:1 mit Harter fiir Perfekt Fiiller 4:1 Topfzeit: 2 Std. bei 20°C

Diise: 1.3-2.0 mm
Spritzdruck: siehe Spritzpistolenempfehlung des
Herstellers

5-10% vol. C.A.R.FIT Universalverdiinner

B4
“l
30-55 Sec.,, DIN 4 mm %‘ i

1-3 Schichten = 60-180 p
Zwischenabliiftzeit: 5-8 Min.

Abliiftzeit vor forcierte Trocknung:

10-15 Min. Lufttrocknung: 35 Std. bei 20°C

. e Trockenschliff mit einer Kérnung von
30—-40 Min. bei 20°C PA00-600
Uberlackierbar mit allen
konventionellen (I6semittelhaltigen)
Lacken und Wasserbasislacken

- Kurzwelle Infrarot-Trocknung: 8 Min.
- Mittelwelle Infrarot-Trocknung: 15 Min.

- Vor Verwendung des Produkts auf groBen blanken Metalloberflichen eine C.A.R.FIT Haftgrundierung auftragen.

- Das Produkt kann ohne vorheriges Auftragen der Haftgrundierung direkt auf kleine Stahloberflachen
aufgetragen werden.

- Aktiviertes Produkt nicht nach Ablauf der Topfzeit verwenden; verdicktes Produkt nicht verdiinnen;

- Uberschreiten Sie nicht die empfohlene Schichtdicke.

Grau
1483 g/L (Fuller)
1036 g/L (Harter)
15



LACKIERMITTEL

2K HS Acryl Grundierfuller 4:1

BESCHREIBUNG

2K HS Acryl Grundierfiiller 4:1 — hochwertiger 2K-Acrylgrundierfiiller zur Beschichtung
aller géngigen (vorgrundierten) Materialien der Automobilindustrie.

2K US Filler 4:1

LACKIERMITTEL

BESCHREIBUNG

Leicht schleifbarer Zweikomponenten-Fiiller mit sehr schneller Trocknung fiir die
Fahrzeugreparaturlackierung. Das Material hat eine hohe Fiillkraft und hervorragende
Haftung. Es bietet hochsten Schutz vor Korrosion.

ANWENDUNG
%HS Acryl Grundierfiiller 4:1 : Geeignet fiir die Besc.hic/htung von .gesghliffenen Lagkpberﬂéchen qder mit Polyester- ANWENDUNG
grau spachtelmasse reparierten Karosserieteilen, zur Beseitigung von kleinen Kratzern . . . . .
2KHS Acryl Primer Filler 4 und Schleifriefen. Geeignet fiir die Reparatur von kleinen oder schweren Schéden an grundierten
yirime x il 41 Metallteilen oder von mit Polyesterspachtelmassen liberarbeiteten Teilen.
arey e EIGENSCHAFTEN ool
m::‘:_ﬁ MPMD:::‘H: X1 Ayt PRl - Sehr gute FlieReigenschaften, ausgezeichnete Fiilleigenschaften 2KU i 421 EIGENSCHAFTEN
“I::::T,:m ﬁup,! o 0 Ligferba'r in3 Farbelj (die ric'htige Fa'rbw.ahl des Fullers erleichtert das Abdecken s;ﬂ_er i ! - Keine Schrumpfung
mit Basislack und hilft somit Material einzusparen K us 4 - Fleckenunempfindlichkeit
- Schnelle Trocknung auch bei maximaler Schichtdicke, sehr leicht zu schleifen a"°":ﬂ":::"° . - Bis zu 250 um Trockenschichtdicke

- Sehr gut schleifbar (es spart Zeit, Energie und einfach Kosten bei Schleifmittel)
- Verstopft nicht das Schleifmittel
Art.te. 4-240-1000 J -VOC-konform.

Inh.iCont. & 1

OBERFLACHEN

Stahl, Aluminium, grundierte Metalloberfldchen, Glasfaserkunstststoff, Polyester-Spachtel-
masse, 2K-Acryl-Spachtelmasse/Grundiermaterialien und OEM-Beschichtungen

OBERFLACHEN

Alle Arten von grundierten Metalloberflachen, Polyesterspachtelmassen, 2K

4-103-0800 081, Fgller Crau 6 Acryl-Fiillern / Grundierungen, OEM-Beschichtungen sowie Reparaturlackierungen.
4-104-0800 0,8 L, Flller Schwarz 6
4-105-0800 0,8 L, Fiiller Weif} 6
4-203-3600 3.6 L, Filler Grau 2 4-240-1000 1L Fiiller 6
4-204-3600 3.6 L, Fuiller Schwarz 2 4-240-4000 4L Filler )
-240- Fi
4-205-3600 3.6 L, Fiiller Weil} 2 -
4-211-0200 0,2 L, Standard Hrter 6 4-241-0250 0,25 L, Harter 12
4-211-0900 0,9 L, Standard Harter 6 4-241-1000 1L, Harter 6
Zu behandelnde Oberflachen miissen gereinigt, Zu behandelnde Oberflachen miissen gereinigt, Use appropriate primer (epoxy, etch, etc.) to provi-
getrocknet, mit C.A.R.FIT Silikonentferner getrocknet, mit CA.R.FIT Silikonentferner entfettet und ' de adhesion and corrosion protection to bare steel,
entfettet und geschliffen sein. Nach dem Trockenschliff mit P320 — P500 geschliffen sein. Nach dem Schleifvorgang reinigen Sie die 1 aluminium and galvanised steel surfaces.
Schleifvorgang reinigen Sie die Oberfliche. Oberflache mit C.A.R.FIT Silikonentfernern noch einmal.
- OEM-Oberflachen / alte Serien- oder Reparaturlackierungen:
mit einer Kdrnung von P280-P320 (trocken) oder P800 (nass)
4:1 nach Volumen mit Harter fiir 2K HS Acryl Topfzeit: bis zu 60 min bei 20°C - Glasverstarkter Kunststoff: mit einer Kdrnung von P320 (trocken)
:IEI Grundierfller 4:1 ' - Polyesterspachtelmassen: mit einer Kérnung von P120-P320 (trocken)
Nicht erforderlich IZ] Diise: 1.5-1.8mm o B
Bie Bedarf bis zu 5 % C.A.R.FIT ﬂl Eingangsdruck: siehe Spritzpistolen- |;||E| ﬁﬁTIszhIVolumen mit Harter fuir 2K US Luft % Topfzeit: 3 -5 h bei 20°C
Universalverdiinner empfehlung - ’ ©
o 2-3 normal Schichten = 80—-100 pm : ’Ei . . 2 1,5 mm / Eingangsdruck: siehe
S 20 sec bei 20°C (DIN 4 mm) % Zwischenabliiftzeit: 5-10 Min. max.10% Universal Verdlnner Spritzpistolenempfehlung des Herstellers
60 — 80 pm pro Schicht
S 25 —30 sec bei 20°C (DIN 4 mm) (e 2 —3 normale Schichten
MTK Abliiftzeit vor forcierte Trocknung: Trockenschliff mit einer Kérnung von P320—-P500 Zwischenabliiftzeit: 10-15 Min
LN 10 Min bei 20°C NaRschliff mit einer Kérnung von P600-1000
oC h K . RS Uberlackierbar mit allen konventionellen Lufttrocknung / 20°C
m E)Ltj)'reckttterrgcergtﬂ:]g: 30-40 Min. bei 60 °C >, (18semittelhaltigen) Lacken und - Staubtrocken: ca. 10 min - trocken: ca. 15 min
' g Wasserbasislacken - Kann hohen Temperaturen ausgesetzt werden: nach ca. 1 h Trocknungszeit abhangig von Temperatur,

Luftfeuchte und Dicke der gespriihten Schicht

1. Die Lackierpistole nach Gebrauch mit
Waschverdiinnung reinigen.
2. Temperaturbestandigkeit: 80-110 °C Grau

@ Lufttrocknung: ca. 3 h bei 20°C
1648 g/L (Fuller)

Grau, Schwarz, Weil3 974 g/L (Harter)
1550-1600 g/L (Fiiller)
940-980 g/L (Harter)
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LACKIERMITTEL C.AR C. AR LACKIERMITTEL

Kunststoffgrundierung 2K Epoxy Primer 1:1

BESCHREIBUNG

Einkomponentiger Plastik-Haftvermittler fiir alle herkommlichen Kunststoffteile.

BESCHREIBUNG

Hochqualitativer 2 Komponenten Epoxid Grundierfiiller mit sehr guter Isolierwirkung.
Der 2K Epoxid Grundierfiiller ist vor allem fiir das Nass-in-Nass Verfahren geeignet.

ANWENDUNG

Erist fir die Reparaturlackierung an Pkw und Nutzfahrzeuge formuliert und zur
Grundierung fiir Kunststoffteile vor der Anwendung folgender Materialien eingesetzt. Er
ist fir die Anwendung auf meisten Kunststoffen, die in der Automobilindustrie verwendet
werden (Kunststoffe zur Herstellung von StoRfangern, Innenausstattung usw.), geeignet.

ANWENDUNG
Als 2-Schicht Aufbau einsetzbar.

Kunststoff Primer EIGENSCHAFTEN

silber - Perfekter Korrosionsschutz von Stahloberflachen durch spezielle Additive
PlasticPrimer EIGENSCHAFTEN ) . - Sehr einfach auszumischen und anzuwenden
- 'im” - Verbesserte Formulierung - “"‘“ﬁirzx Epoxid c,rundio:rﬁi""m - Sehr gut tiberlackierbar wegen hellgrauem Farbton, exzellente FlieReigenschaften
- Hervorragende Haftung Hardener for 2 Epoxy Primer 11 - Sehr gute Haftung auf verschiedenen Oberflachen: Stahl, Aluminium, verzinkter
Tpynr AnA nnacTika - Schnelle Trocknung Orseppurens ana 2K Stahl, Glasfaser, Polyester und Epoxid Spachtel, Washprimer, geschliffene werks-
CepebpucTeid b
i - Silber pigmentiert zur leichteren Identifizierung der aufgetragenen Schicht. *nokcuguoro rpyTa 151 / originale Lackierungen
4—3551-1000 i OBERFLACHEN OBERFLACHEN
TS ABS (Acrylnitril-Butadien-Styrol-Copolymerisat), EP (Epoxide/Laminate), PA (Polyamide), Stahl, Aluminium, verzinkter Stahl, Polyester Laminate GFK/GRP, Polyester / Epoxid
PBTP (Polyethylenterephthalat), PC (Polycarbonate), POM (Polyoxymethylen), PP/EPDM Spachtel, 2K Primer, alte gut erhaltene Serien- oder Reparaturlackierungen.
(Polypropylen-Ethylen-Propylen-Dien-Monomer-Copolymer), PPO (Polypropylenoxide),
PUR (Polyurethane) weich und hart, PVC (Polyvinylchlorid), OEM Lackierungen.
4-390-0500 0,5 L, Primer 6
4-415-0500 0,5 L, Harter 6

4-355-1000 1L 12

Zu bearbeitende Oberflachen miissen geschliffen, gereinigt, getrocknet und mit C.A.R.FIT Silikonentferner
entfettet sein. Stahloberflache entfetten, trocken schleifen und noch einmal entfetten.

Aluminium und verzinkte Oberflachen entfetten, schleifen und noch einmal entfetten.

Alte Serien- oder Reparaturlackierungen entfetten, trocken schleifen und noch einmal entfetten.

Um das beste Ergebnis zu erreichen muss die Oberflachenvorbereitung genau und korrekt durchgefiihrt werden.
Folgende Schleifmaterialien werden empfohlen:

- Handschliff (trocken oder nass): P280+P320

- Schleifmaschine (trocken): P180+P220.

Zu behandelnde Oberflachen miissen gereinigt, getrocknet, entfettet (z.B. mit C.A.R.FIT Silikonentferner)
und geschliffen sein. Oberfliche muss vor Behandlung Mattiert werden.

1:1 mit CA.R.FIT Harter fuir 2K EP Primer 1:1
|:||:| % 18-20 sek bei 20°C FORD 4 S 18-20 sec, FORD 4 bei 20°C
Griindlich aufschitteln S Gebrauchsfertig - & - Topfzeit bei 20°C: ca. 3 h

erzielen. Die Temperatur in der Werkstatt und die des Produktes miissen gleich sein.
- Bei der Verarbeitung von 2K Produkten miissen Spritzpistolen und Zubehor sofort nach Gebrauch gereinigt werden.

' - Die empfohlene Hartermenge nicht tiberschreiten! Die besten Reparaturergebnisse kénnen Sie bei Raumtemperatur
°

1Schicht=5-7 ) o )
: 1,4-1.7 mm / Spritzdruck siehe C - Abliiftzeit bei 20°C: ca. 10 min

Spritzpistolenempfehlung des Herstellers - Trocknung bei 60°C: 35 min

Vergewissern Sie sich, dass das Produkt vor dem anschlieRenden Auftragen des Lacks durch und durch trocken ist.
Die empfohlene Schichtdicke nicht liberschreiten, weil dies die Trocknungszeit wesentlich verlangern kann.
Eine Nichtbefolgung der Hinweise kann die Haftung beeintrachtigen.

- Abluftzeit bei 20°C: ca. 10 min
- Infrarot-Trocknung: 15-20 min
(bei 100-140 pm Trockenschichtdicke)

2 —3 Schichten =100 — 140 pm
Zwischenabliiftzeit: 5—10 min

- Trockenschliff P400-500
- NafRschliff PR00-1000

%] \
ﬂl 1.2-1,4 mm / Eingangsdruck: siehe Spritzpistolenempfehlung des Herstellers
C%

!

Lufttrocknung: 15 — 30 Min bei 20°C >-& 1K/2K Fiillern und / oder Decklacken anwenden KTZTJ 5 h bei 20°C

\

von Schichtdicke
- Uberlackierbar mit allen konventionellen (Isemittel-
haltigen) Reparaturlacken, 2K Acryl Fiillern, 2K Polyester

Nicht direktem Sonnenlicht aussetzen

tallisches Silb 1,4-1.7 mm / Spritzdruck siehe
meraTeenes b <: Spritzpistolenempfehlung des Herstellers T T 5 Stunden bei 20°C
850 —890 g/L 1,5—2 Schichten =20 — 25 pm RPN
> 'E

17, - Abliiftzeit bei 20°C: 45-60 min in Abhangigkeit 17
q‘;’p}\' Nicht direktem Sonnenlicht aussetzen 7
|

re

Hellgrau
1560 g/L
18 19



LACKIERMITTEL C.AR

2K Wash Primer 2:1

C AR

BLACK LABEL SERIES

2K UHS LOW VOC Klarlack

BESCHREIBUNG

2K Washprimer mit sehr guten antikorrosiven Eigenschaften fiir die Auto
Reparaturlackierung.

A
/]

e ANWENDUNG

Fiir 2 Schicht Lackierungen bei der Reparaturlackierung.

EIGENSCHAFTEN

Wty for 20 - Perfekter Korrosionsschutz von Stahloberflachen
2K Wash Primer 2:1 m‘:ﬁi" - Sehr einfach auszumischen und anzuwenden
{] . .
KNpe I - Exzellente FlieReigenschaften
Tpaan A Py et oy 2. ; & R i
wBalouMH prens 31 - Sehr gute Haftung auf verschiedenen Oberflachen: Stahl, Aluminium, verzinkter
Stahl, Polyester Spachtel, geschliffene werksoriginale Lackierungen

2K Washprimer 2:1

OBERFLACHEN

Stahl, Aluminium, verzinkter Stahl, Polyester Spachtel, alte gut erhaltene Serien oder
Reparaturlackierungen.

4-398-0800 0,8 L, Primer 6
4-420-0400 0,4 L, Aktivator 6

Zu bearbeitende Oberflachen miissen geschliffen, gereinigt, getrocknet und mit C.A.R.FIT Silikonentferner
entfettet sein. Stahloberflache entfetten, trocken schleifen und noch einmal entfetten.

Aluminium und verzinkte Oberflachen entfetten, anschleifen und noch einmal entfetten.

Alte Serien- oder Reparaturlackierungen entfetten, trocken schleifen und noch einmal entfetten.

Um das beste Ergebnis zu erreichen muss die Oberflachenvorbereitung genau und korrekt durchgefiihrt
werden. Folgende Schleifmaterialien werden empfohlen: - Handschliff (trocken oder nass): P280+P320

- Die empfohlene Menge vom Aktivator nicht liberschreiten!

- Die besten Reparaturergebnisse konnen Sie bei Raumtemperatur erzielen. Die Temperatur in der Werkstatt und
die des Produktes miissen gleich sein

- Bei der Verarbeitung von 2K Produkten miissen Spritzpistolenund Zubehdr sofort nach Gebrauch gereinigt werden

- Nicht direkt Gberlackierbar mit Polyester Spachteln und Acryl Decklacken

@ ——mp

2:1 mit Aktivator fiir CA.R.FIT 2K Washprimer 2:1
Washprimer ist spritzfertig 10+15 min nachdem der Aktivator zugegeben wurde

18-20 sec bei 20°C ca. 48 h bei 20°C
51

QS
= 1.2-1,5 mm / Spritzdruck: 1,5 - 2 Schichten

siehe Spritzpistolenempfehlung des Herstellers Zwischenabluftzeit: 5 min
> '{

- Abliiftzeit bei 20°C: ca. 15 min
- Uberlackierbar mit 2K Acryl Fiillern und Decklacken
- ReSchicht mit Stone Chip Protection

Beige
950 g/L

1/
d
q‘_’p:)\' Nicht direktem Sonnenlicht aussetzen
|

20

2K UHS Low VOC Klarlack
2K UHS Lowy voc Clearcoat

2K Npo3paympiz LET
UHS Low voc

BESCHREIBUNG

UHS Acrylklarlack mit ausgezeichnetem Glanz. Seine extrem kurze Trocknungszeit
beeinflusst sein perfektes Aussehen nicht.

ANWENDUNG

Fiir Zweischichtlackierungen in der Fahrzeugreparaturlackierung.

EIGENSCHAFTEN

- Einfache Anwendung

- Hervorragender Verlauf

- Sehr schnelle Trocknung, nur 15 Min bei 60°C

- Eine hohe Lebensdauer und gute Bestandigkeit gegen Vergilbung
- Erfiillt die VOC-Anforderungen

OBERFLACHEN

Konventioneller Basislack, Wasserbasislack, OEM-Beschichtungen.

7-120-1000 1L, Klarlack 6

7-120-5000 5L, Klarlack 3

7-357-0500/2500 0,5 L/2,5L, Standard Harter 12/3

7-358-0500/2500 0,5 L/2,5L, Schneller Harter 12/3

7-359-0500/2500 0,5 L/2,5L, Langsamer Harter 12/3

7-357-2500 2.5 L, Standardhardener 3
2:1 mit: - Langsamharter fiir 2K UHS LOW VOC Klarlack (hohe Temperatur)

- Standardharter fiir 2K UHS LOW VOC Klarlack (Normaltemperatur)
- Schnellhérter fiir 2K UHS LOW VOC Klarlack (niedrige Temperatur)

Gebrauchsfertig

30—-45min bei 20°C (Standard Harter)

1,2-1,3 mm
Eingangsdruck: siehe Spritzpistolenempfehlung des Herstellers

- 1,5 Schichten = 1 Klebe-Spritzgang vorlegen und 1 Spritzgang auf Verlauf ohne Zwischenabliiftzeit
- 2 Schichten; Zwischenabliftzeit: 5 -10 Min
- 50 — 60 um Trockenschichdicke

Abliiftzeit vor forcierte Trocknung:
10 Min bei 20°C

15— 25 min bei 60°C % Polierbereit: 40 Min bei 60°C

Infrarot-Trocknung*: 10-15 Min

* kurzwelle Infrarot-Trocknung

Lufttrocknung: 6 — 8 Std bei 20°C

990-1050 g/L (Klarlack)
990-1050 g/L (Harter)

Nicht direktem Sonnenlicht aussetzen

21



BLACK LABEL SERIES BLACK LABEL SERIES

2K HS Perfekt Klarlack Rapid Air Klarlack VOC

BESCHREIBUNG BESCHREIBUNG
2K-Acrylklarlack mit hohem Glanzgrad — Endbeschichtung mit ausgezeichneter , Klarlack mit sehr schneller Trocknung, ausgezeichnetem Glanz und guter Abdeckung.
Oberflachenqualtitat. Das Produkt stimmt mit den gesetzlichen VOC-Grenzwerten & el ~ Eine problemlose und schnelle Anwendung. Lufttrocknung: 50-60 Minuten bei 20°C.
tiberein. =
e _______ 3
— ANWENDUNG
ANWENDUNG S— — : : :
Geeignet fiir Zweischicht-Lackierungen in der Fahrzeugreparaturlackierung.
Dieser transparente Decklack wird verwendet um konventionelle und Wasserbasislacke
vor Umwelteinschliissen zu schiitzen und ihnen ihren Glanz zu verleihen. C'A. n - F I T

EIGENSCHAFTEN

2KHS Perfect (e, EIGENSCHAFTEN - » - Eine L}th.trocknung wahrend 50-60 Minuten bei 20°C erméglicht Brennstoff- und
sar " . - e Energieeinsparung
2KHS Perfect ~Brlllgntes"Oberflachen-Fm.mh - Geringerer Materialverbrauch
MPo3paumbifi nay : = - Optimal fiir Luft- und forcierte Trocknung Rapid Air Klarlack VOC - Eine forcierte Trocknung méglich: 3 — 5 Minuten bei 60°C

- Hervorragender Verlauf - Ggf. polieren nach dem Abkiihlen
- Dank moderner Bindemittel-Technologie kann direkt nach Ofentrocknung und - Ausgezeichneter Tiefenglanz

kurzer Abkiihlphase mit dem Polieren begonnen werden - Héher UV Schutz
- Hohe chemische-, mechanische- und Witterungsbestandigkeit. - Erfiillt die VOC-Anforderungen

2K HS Perfekt Klarlack

Rapid Air Clear Coat VOC

. Mpospaywpii nak
OBERFLACHEN Rapid Air VOC OBERFLACHEN

Wasserbasierter und I6semittelhaltiger Basislack, OEM/Beschichtungen

Konventioneller Basislack, Wasserbasislack, OEM-Beschichtungen.
Arnr. 7-325-1000
Inhicont, © 1 I-
e

At 7-122-1000

0

7-325-1000 1L, Klarlack 12
7-122-1500 1L, Klarlack +0,5 L Hirter - SET 1,5 L 6 7-326-5000 5 L, Klarlack 3
7-122-5000 5L, Klarlack 4 7-336-1000 1L, Harter 12
7-370-2500 2.5 L, Standard Harter 4 7-337-2500 2,5 L, Harter 3
Der aufgetragene Basislack muss trocken sein, Staubeinschliisse entfernen. D[ 1:1 nach Volumen mit Harter fiir Rapid Air Klarlack VOC

Gebrauchsfertig
1.2-1.3 mm / Eingangsdruck:

siehe Spritzpistolenempfehlung des Herstellers

2:1 mit Harter fiir CA.R.FIT 2K HS
|£||E| Perfekt Klarlack + 0-5% C.A.R.FIT
. Perfekt Verdiinner

ca. 60 min bei 20°C

. 1,5 Schichten ohne Zwischenabliiftzeit %
S 19 - 22 sec bei 20 °C (DIN 4 mm) 2 Schichten, Zwischenabliiftzeit: 1-3 min
Schichtdicke: 50 —60 pm 7]
fzeit bei 20°C ﬂl 1,2-1,3mm
Topfzeit bei 20°C: i . si itzpi
% ' Sfandard Harter 25 Abliiftzeit vor forcierter Trocknung: Eingangsdruck: siehe Spritzpistolenempfehlung des Herstellers
-Schneller Harter: 1 h 7 10—-15min Standardanwendung:
-Langsamer Hérter: 2.5 h % 1.5 Schichten = 40 — 50 pm; 1 Klebe-Spritzgang vorlegen + 1 Spritzgang auf Verlauf ohne Zwischenabliftzeit
Hi-build-Anwendung: 2 Schichten = 50 — 60 p, Zwinschenabliiftzeit: 3 — 5 min
Trocknung bei 60°C  Infrarot-Trocknung Lufttrocknung bei 20°C
- Staubtrocken - - 25—-35min .
- Montagefest 30 min 8* /10-15** min 12h  Staubtrocken: 20 Min k3e| 20°C Forcierte Trocknung: - Durchtrocknung:
- Durchtrocknung 2 h - 24h - Griffest: 30 Min bei 20°C 3-5 Min bei 60°C - Infrarot-Trocknung*: 3—5 Min
. - Montagefest: 50 Min bei 20°C * kurzwelle Infrarot-Trocknung
Kurzwelle Infrarot-Trocknung
** Mittelwelle Infrarot-Trocknung Polierbereit:
ZTsz Abliiftzeit vor forcierte Trocknung: .50—-60 Mi'n bei 20°C
- Die besten Ergebnisse werden erzielt, wenn ein Klarlack bei Raumtemperatur und ausreichender Beliiftung angewendet wird REVEYS 5 Min bei 20°C .3 -5 Min bei 60°C + Abkiihlzeit
' - Tragen Sie einen Klarlack bei einer relativen Luftfeuchtigkeit
° von 80% oder héher und einer Temperatur von mindestens + 10°Cauf - Optimale Ergebnisse bei 1,5 Schichten
- Um eine qualitativ hochwertige Beschichtung zu erhalten, wird Trocknung in Lackierkabine empfohlen
- Bei Lufttrocknung Schnellen Harter anwenden ca. 1000 g/L (Klarlack)
960-1070 g/L (Harter)
1003 g/L (Klarlack) 1029 g/L (Schneller Harter)
1003 g/L (Klarlack) 1050 g/L (Langsamer Harter)

1/
4
@P‘ Nicht direktem Sonnenlicht aussetzen
1\
Nicht direktem Sonnenlicht aussetzen
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BLACK LABEL SERIES C.AR C. AR BLACK LABEL SERIES

2K Ultra HS Klarlack Matt Klarlack

BESCHREIBUNG BESCHREIBUNG

Extra harter 2K-Acryl-Klarlack mit hohem Glanzgrad — spezielle Endbeschichtung mit "\___ _)‘\" 2K Acryllack Matt mit einem Glanzniveau von 15-20 Einheiten unter einem
ausgezeichneter Oberflaichenqualitat und hoher Kratzfestigkeit. Das Produkt stimmt mit Winkel von 60°.

den gesetzlichen VOC-Grenzwerten liberein. —— ANWENDUNG

Black [aser
R ANWENDUNG CAR.FI 1

Dieser transparente Decklack wird verwendet um konventionelle und Wasserbasislacke vor
2K Ultra HS Klarlack Umwelteinschliissen zu schiitzen und ihnen ihren Glanz zu verleihen. | Biack Laser /—//

EIGENSCHAFTEN - Spezieller Matt Lack.

- Hohe Witterungsbestandigkeit, hoher Glanzgrad - GleichmaRige matte Oberflache.
-3 Arten von Hartern (langsam, schnell, normal) stellen sicher, dass der Klarlack in allen Matt Clearcoat - Gute mechanische und chemische Bestandigkeit.
Temperaturbereichen die gleiche Performance bietet - Verschiedene Glanzniveaus werden durch Vermischen des Produkts mit

Dieser Klarlack wird verwendet um konventionelle und Wasserbasislacke vor
Umwelteinfliissen zu schiitzen und ihnen ihren Matten Glanz zu verleihen.

EIGENSCHAFTEN

Matt Klarlack

- Hohe chemische und mechanische Bestandigkeit, kein Vergilben Nak matosbiit C.A.R.FIT Klarlacken erreicht, von Matt bis Seidenglanz
OBERFLACHEN OBERFLACHEN
B o e Wasserbasierter und I6semittelhaltiger Basislack, OEM/Beschichtungen. -In:x:q:o{ofﬂ Wasserbasierter und I6semittelhaltiger Basislack, OEM/Beschichtungen.
2K Uitra S Klarach

7-401-1000 11, Klarlack 6 7-440-1000 1L, Klarlack 6
7-401-5000 51, Klarlack 4 7-440-0500 0.5 L, Standard Harter 4
7-435-0501 0,5 L, Standard Harter 6
7-435-2501 2,5 L, Standard Harter 4
7-436-0501 0,5 L, Langsamer Harter 6
7-437-0501 0,5 L, Schneller Harter 6
7-437-2501 2,51, Schneller Hirter 4 Der aufgetragene Basislack muss trocken sein, Staubeinschliisse entfernen.

Glanzgrad
- matt: 100% C.A.R.FIT Matt Klarlack
. - seidenmatt: 75% C.A.R.FIT Matt Klarlack + 25% C.A.R.FIT 2K HS/MS Klarlack
5 .1 nach Volumen mit Harter fiir 2K Ultra HS ) - seidenmatt glanzend: 66% C.A.R.FIT Matt Klarlack + 33% C.A.R.FIT 2K HS/MS Klarlack
. 4—6h bei 20°C
EE Klarlack kratzfest
EE 2:1 mit Harter fiir Matt Topfzeit 4-6 Std. bei 20°C
Duse: 1.3-1,4 mm -

1.2-1.3 mm / Spritzdruck:siehe
Spritzpistolenempfehlung des Herstellers

des Herstellers Klarlack+10%
vol. C.A.R.FIT Universal Verdlinner

2 Schichten = 40-50 pm
18—-20 sec, DIN4 mm %‘

Zwischenabliiftzeit : 5-10 Min.

X
Max. 10 % CA.RFIT Universalverdiinnung 2 Eingangsdruck: siehe Spritzpistolenempfehlun
nach Volumen hinzugeben gang : pritzp p g
(:%

S 18-20 Sec. bei 20 °C (DIN 4 mm)

2 Schichten = 40-50 p
Zwischenabliiftzeit: 5—10 Min.

HH | e

"o

2T2T2 Abliiftzeit vor forcierte Trocknung: 10 Min bei 20°C .
HERERYRe Flash-off Set to touch Handling
Trocknung bei 60°C before baking 30 min 2h
Trocknen bei 60°C Infrarot Trocknung®  Lufttrocknung bei 20°C 10-15 min
- Staubtrocken 5 min - 30 min
- Montagefest 30 min 8—15 min 12 h Flash-off Short wave Medium wave
- Polierenbar 2h 1h 24 h IRdrying before baking 8 min 15 min
10-15 min
* Kurzwelle / Mittelwelle Infrarot-Trocknung
e Staubtrocken Set to touch Handling
Lufttrocknung bei 20°C 20-30 min 12h 24 h

994 g/L (Klarlack) - Die Spritztechnik beeinflusst das Glanzniveau wesentlich. Deshalb ist der Lack beim letzten Arbeitsgang diinn und
. gleichmaRig nach 5-10 Minuten Zwischenabliiftzeit aufzutragen.

976 g/l (Hérter Standard) - Fiir das beste Ergebniss wird der Klarlack bei 20°C mit entsprechender Beliiftung aufgetragen.

974 g/L (Harter schnell) - Der Klarlack ist bei mindestens + 10°C und einer relativen Luftfeuchte von 80% aufzutragen.

989 g/L (Harter langsam)
1022 g/L (Klarlack) 974 g/L (schnell Harter)
976 g/L (standard Harter)

Nicht direktem Sonnenlicht aussetzen.
Vor Frost schiitzen.

7 l\\

Nicht direktem Sonnenlicht aussetzen

/ll\\
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LACKIERMITTEL

2K MS Industrie Klarlack

2K Ms
Industrie Klarlack

Zf‘ M5 Clearcoay
industria| use

2KMs
MPo3payy; nag

2K MS Industrie Klarkck
™ MS Clearcoat industrs

2K MS Npoapaunsiimes

C AR

BESCHREIBUNG

2K-Acryl-Klarlack hohem Glanzgrad fiir industrielle Anwendungen, sowie
Ganzlackierungen.

ANWENDUNG

Dieser Klarlack wird verwendet um konventionelle und Wasserbasislacke vor
Umwelteinfliissen zu schiitzen und ihnen einen Glanz zu verleihen.

EIGENSCHAFTEN

- fir den industriellen Einsatz geeignet

- hoher Glanzgrad

-3 verschchiedene Harter fiir verschiedene Anwendungen/Temperaturen
(standard, schnell und langsamer Harter)

- kurze Staubtrockenzeit

- Guter UV-Schutz

OBERFLACHEN

Wasserbasierter und I6semittelhaltiger Basislack, OEM/Beschichtungen.

7-153-1500 1 LKlarlack + 0.5 L Harter Standard
7-153-5000 5L, Klarlack
7-363-2500 2,5 L, Harter Standard

Der aufgetragene Basislack muss trocken sein, Staubeinschliisse entfernen.

C AR

LACKIERMITTEL

2K HS Kratzfester Klarlack 2:1

2K HS Kratzfester
Klarlack 2.

2KHS Seratch Resistant
Clearcoat 21

2K Hs npaspauublﬁ nak 2:1

2K HS Kratzfester
Klarlack 2:1

K HS Scratch Resistant
Clearcoat 2:1

BESCHREIBUNG

2K-Acryl-Klarlack mit hohem Glanzgrad — spezielle Endbeschichtung mit ausgezeichneter
Oberflachenqualitat und hoher Kratzfestigkeit. Das Produkt stimmt mit den gesetzlichen
VOC-Grenzwerten uberein.

ANWENDUNG

Dieser transparente Decklack wird verwendet um konventionelle und Wasserbasislacke vor
Umwelteinschliissen zu schiitzen und ihnen ihren Glanz zu verleihen.

EIGENSCHAFTEN

- Hohe Witterungsbestandigkeit

- Hoher Glanzgrad

-3 Arten von Hartern (langsam, schnell, normal) stellen sicher, dass der Klarlack in
allen Temperaturbereichen die gleiche Performance bietet

- Hohe Chemische und mechanische Bestandigkeit

OBERFLACHEN

Wasserbasierter und I6semittelhaltiger Basislack, OEM/Beschichtungen.

Rl 1 P —T
7-221-1000 1L, Klarlack 6
7-221-5000 5L, Klarlack 4
7-320-0501 0,5 L, Harter Standard 6
7-320-2501 2,5 L, Harter Standard 4
2:1 mit Harter fiir 2K HS Kratzfestem 4 -6 h bei 20°C
:E Klarlack 2:1

2:1 mit Harter fiir 2K MS Industrie
Klarlack + ca. 10% vol. C.A.R.FIT
Universal Verdiinner

18-20 Sec. bei 20°C (DIN 4 mm)
Topfzeit: 4—6 Std. bei 20°C

*

B
-

Abliiftzeit vor forcierte Trocknung: 10—15 Min. bei 20°C

1.3-1.4 mm / Spritzdruck: siehe Spritzpistolen-
empfehlung des Herstellers

2 Schichten = 40-50 p
Zwischenabliiftzeit: 5-10 Min.

‘:Z Universal Verdiinner bis zu 10% nach Volumen

| iS 18 — 20 sec bei 20°C (DIN 4 mm)

212T2 Abliiftzeit vor forcierte Trocknung: 10 Min bei 20°C

2 Schichten =40—-50 p
Zwischenabliiftzeit: 5 — 10 min

B
2 1.3—-1,4 mm / Spritzdruck:

siehe Spritzpistolenempfehlung des Herstellers
:%

m Montagefest: 20—30 Min. L. C e
Trocknen bei 60°C Infrarot Trocknung*  Lufttrocknung bei 20°C
Harter Tipp Staubtrocken Montagefest - Staubtrocken 5 min - 30 min
- Standard 20—25 min 6—7 Std. -Handling 30 min 8-15 min 12h
Lufttrocknung -Schnell 15-20 min 5-6 Std. - Polierbar 2h 1h 24h
bei 20°C -Langsam 25-30 min 7-8 Std.
* Kurzwelle / Mittelwelle Infrarot-Trocknung
Polieren nach: 1-2 Std. bei 60°C
24 Std. bei 20°C
994 g/L (Klarlack)
' - Fiir das besten Ergebniss wird der Klarlack bei 20°C mit der entsprechenden Beliiftung aufgetragen. 976 g/L (Harter standard)
. - Der Klarlack ist bei mindestens +10°C und bei einer relativen Feuchte von 80% aufzutragen. 974 g/L (Harter schnell)
989 g/L (Harter langsam)

975 g/L (Klarlack)
976 g/L (Standard Harter)

1/
4
q‘;’p}\; Nicht direktem Sonnenlicht aussetzen
|
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975 g/L (schnell Harter)

989 g/L (langsam Harter) q['lpl,
1\

Nicht direktem Sonnenlicht aussetzen
Vor Frost schiitzen




AEROSOLE AEROSOLE

Schwarz Paint Spray Felgensilber Spray

BESCHREIBUNG

Hochwertiger, schnell trocknender Lack fiir die Anwendung an/auf vorher behandelten
oder nicht behandelten Oberflachen.

BESCHREIBUNG

Hochwertige schnell trocknende Spriihfarbe

ANWENDUNG

ANWENDUNG Zum Lackieren von Radfelgen und -abdeckungen.

Fiir Kleinstreparaturen und Spot Repair im Karosseriebereich. o A T
A.R.F|

EIGENSCHAFTEN

- Schnelle Trocknung bei Raumtemperature
- Gute Deckkraft

EIGENSCHAFTEN

- Schnelle Trocknung bei Raumtemperaturen

Schwarz Spray - Gute Deckkraft Felgensilber Spray - Gute Bestandigkeit gegen Witterungseinfliissen, Benzin und Chemikalien
it - Ausgezeichnetes langanhaltendes Erscheinungsbild ] - Ausgezeichnetes langlebiges Erscheinungsbild
Black Paint Spray Schwarz Spray - Lichtecht Hnd'UV—.bestéindig . o . - Silver Wheel Spray - Lichtecht und UV-bestandig.
e glanzend - Gute Bestandigkeit gegen Witterungseinfliisse, Benzin und Chemikalien.
CepeGpucran kpac¥ BERFLACHEN
%0 uepuan asposon|  Black Paint Spray m Ana puckos °
glossy OBERFLACHEN asposonbHaf Grundierte Metallteile, vollstandig ausgehartete alte / OEM-Beschichtungen, Holz,

Grundierte Metallteile, vollstandig ausgehartete alte / OEM-Beschichtungen, Holz, Metall, Aluminium, Glas und diverse Kunststoffarten.

Metall, Aluminium, Glas, Stein und diverse Kunststoffarten.
A, §-143-0400

Aenr. 4-142-0400

o, 0 400 M

3[s520

4-141-0400 Matt, 400 ml 6
4-142-0400 Glanzend, 400 ml 6 4-143-0400 Felgensilber Spray, 400 ml 6

- Die Oberflache mit C.A.R.FIT Silikonentferner reinigen und entfetten

- Alte Beschichtung entfernen und Korrosionsflecken mit Kérnung P80 — P240 schleifen

- Die Oberflache mit C.A.R.FIT Silikonentferner erneut reinigen und entfetten und diese griindlich trocknen

- Es wird empfohlen, eine geeignete Grundierung auf Metalloberflache aufzutragen, um die Haftung vom
C.AR.FIT Felgensilber Spray zu verbessern

- Die Oberflache mit C.A.R.FIT Silikonentferner reinigen und entfetten

- Alte Beschichtung entfernen und Korrosionsflecken mit Kérnung P80 — P240 schleifen

- Die Oberflache mit C.A.R.FIT Silikonentferner erneut reinigen und entfetten und diese griindlich trocknen

- Es wird empfohlen, eine geeignete Grundierung auf Metalloberflachen aufzutragen, um die Haftung vom
C.ARFIT Schwarz-Lack-Spray zu verbessern

Radabdeckungen
1-3diinne Schichten auftragen

Verbrauch: 1 Sprithdose / ca. 1 - 1,5m? Zwischenabliiftzeit: 3 -5 min

/’ 2 2 2 / § 1-3diinne Schichten auftragen
/ Mindestens 2 Min. griindlich schiitteln T T Zwischenabliiftzeit: 3 -5 min 'f Mindestens 2 Min. griindlich schiitteln v Verbrauch: 1 Spriihdose / 3 — 4 Radfelgen /

- Sprithabstand: 25 -30 cm

- Bei Raumtemperatur anwenden. Optimale Anwendungstemperatur: 15 —25°C - Bei Raumtemperatur anwenden. Optimale Anwendungstemperatur: 15 —25°C

- Die Spriihdose vor dem Auftragen jeder neuen Schicht noch einmal schiitteln - Die Spriihdose vor dem Auftragen jeder neuen Schicht noch einmal schiitteln

- Die Sprithdose nach Gebrauch senkrecht nach unten halten und kurz spriihen, um die Spritzdiise zu reinigen - Die Spriihdose nach Gebrauch senkrecht nach unten halten und kurz spriihen, um die Spritzdiise zu reinigen
-Um eine hochgldnzende Oberflache zu erreichen, mit Klarlack tiberlackieren

- Sprithabstand: 25 —30 cm

@ ——mD

Lufttrocknung / 20°C Lufttrocknung / 20°C
- Staubtrocken: 5-10 min - Grifffest: 10-20 min -Kann nach 2 Std. liberlackiert werden . ung . . . .
Die Trocknungszeiten hangen von der Umgebungstemperatur, Feuchtigkeit und Schichtdicke ab.  Staubtrocken: 5-10 min - Crifffest: 10-20 min - can be overschichted after 2 h
& & & & P ’ & ’ Die Trocknungszeiten hangen von der Umgebungstemperatur, Feuchtigkeit und Schichtdicke
Acrylharz Acrylharz
Schwarz Silber, Matt
bis zu 110°C bis zu 110°C
W, i/,
q‘;’l)')\' Achtung: Dies ist ein Druckbehalter! Keiner direkten Sonneneinstrahlung aussetzen! Nicht tiber 35°C lagern! \: Achtung: Dies ist ein Druckbehalter! Keiner direkten Sonneneinstrahlung aussetzen! Nicht tiber 35°C lagern!
1 1
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AEROSOLE

Thermo Spray 650°C

CAR.FI

Thermo Spray

Thermo Paint Spray

kpacka repmocroitkat

a3pozonuHad

Araw, 4-151-0400

oo 0 400 Ml

Z, l\\

30

BESCHREIBUNG

Die hochwertige, temperaturbestandige schwarze Spriihfarbe wird zur Behandlung
von Teilen eingesetzt, die hohen Temperaturen ausgesetzt sind.

ANWENDUNG

Zur Beschichtung von Abgasleitungen, Motoren fiir Pkw und Motorrader sowie
Auspuffanlagen usw.

EIGENSCHAFTEN

- Schnelle Trocknung bei Raumtemperatur

- Temperaturbestandigkeit bis zu 650°C

- Sehr gute Abdeckung

- Guter Verlauf

- Hohe mechanische Widerstandsfahigkeit

- Gute Bestandigkeit gegen Witterungseinfliisse.

OBERFLACHEN

Diverse metallische Oberflachen.

4-151-0400 400 ml 6

- Die Oberflache mit C.A.R.FIT Silikonentferner reinigen und entfetten

- Alte Beschichtung entfernen und Korrosionsflecken mit Kérnung P80 — P240 schleifen

- Oberflache sandstrahlen

- Die Oberflache mit C.A.R.FIT Silikonentferner erneut reinigen und entfetten und diese griindlich trocknen

2 Schichten auftragen
N Verbrauch: 1 Sprithdose / ca. 1 —1.2 m?

Mindestens 2 Min. griindlich schiitteln

Zwischenabliiftzeit: 3 —5 min

- Sprithabstand: 25 cm

- Nicht auf verchromten Oberfldchen anwenden

- Bei Raumtemperatur anwenden. Optimale Anwendungstemperatur: 15 —25°C

- Die Spriihdose vor dem Auftragen jeder neuen Schicht noch einmal schiitteln

- Die Spriihdose nach Gebrauch senkrecht nach unten halten und kurz spriihen, um die Spritzdiise zu reinigen

- Maximale Hitzebestandigkeit und Kraftstoffbestandigkeit wird nach Einbrennen (ca. 30 Min) bei 160 —200°C erreicht

Lufttrocknung / 20°C
- Staubtrocken: ca. 10 min - Grifffest: ca. 15 min - Dose be exposed to high temperature: afterca. 1 h
Die Trocknungszeiten hangen von der Umgebungstemperatur, Feuchtigkeit und Schichtdicke ab.

Silikonharz
Schwarz
bis zu 650°C

Achtung: Dies ist ein Druckbehalter! Keiner direkten Sonneneinstrahlung aussetzen! Nicht tiber 35°C lagern!

CAR.FIT

Strukturlack Spray
Texture Paint Spray

Kpacka rexcrypHaf
a3pozonbHad

A, 4-171-0400

{4

AEROSOLE

Strukturlack Spray

BESCHREIBUNG

Hochwertiger, schnell trocknender Strukturlack zur Wiederherstellung der urspriinglichen
Struktur von beschadigten Kunststoffteilen, z.B. StoRstangen, Armaturenkonsolen,
Turgestelle, Spiegel usw.

ANWENDUNG
Speziallack fiir Spot Repair und Wiederherstellung der Kunststoffstruktur.

EIGENSCHAFTEN

- Wiederherstellung der urspriinglichen Struktur von beschadigten Kunststoffteilen
- Schnelle Trocknung bei Raumtemperaturen

- Gute Deckkraft

- Leicht aufzutragen

- Kann tberlackiert werden.

OBERFLACHEN
Alle Kunststoffteile innerhalb und aulRerhalb des Autos.

4-171-0400 400 ml 6

Die Oberflache mit C.A.R.FIT Silikonentferner reinigen und entfetten

Mehrere Schichten uftragen

Mindestens 2 Min. griindlich schiitteln g;; Verbrauch: 1 Spriihdose / ca. 1-1,5 m?

Zwischenabliiftzeit: 2 — 3 min

- Spriihabstand: 25—-30cm

- Bei Raumtemperatur anwenden. Optimale Anwendungstemperatur: 15 —25°C

- Struktureffekt hangt von der Schichtzahl und dem Spriihabstand ab

- Die Sprithdose vor dem Auftragen jeder neuen Schicht noch einmal schiitteln

- Die Spriihdose nach Gebrauch senkrecht nach unten halten und kurz spriithen, um die Spritzdiise zu reinigen

Lufttrocknung / 20°C
- Staubtrocken: ca. 10 min - Grifffest: ca. 30 min - Dose be overSchichted after 15-20 min
Die Trocknungszeiten hangen von der Umgebungstemperatur, Feuchtigkeit und Schichtdicke ab.

Vinyl-Copolymer
Schwarz

> 15 Glanzeinheiten

bis zu 80°C

Achtung: Dies ist ein Druckbehalter! Keiner direkten Sonneneinstrahlung aussetzen! Nicht tiber 35°C lagern!
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AEROSOLE

Zink Spray

Zink Spray
Zinc Spray

Unnkosoe nokpbime
aspozonbHoe

Arene, 4-399-0400

7 1 \\

AEROSOLE

1K Kunststoffgrundierung Spray

BESCHREIBUNG
Hochwertige Zinkbeschichtung.

ANWENDUNG

Das Produkt wird fiir die Kalt-Galvanisierung von metallischen Oberflachen und als
Grundierung fiir das Kontaktschweifen verwendet.

EIGENSCHAFTEN

- Schnelle Trocknung bei Raumtemperatur

- Gute Deckkraft

- Zuverlassiger Schutz gegen kathodische Korrosion

- Gute Bestdndigkeit gegen Witterungseinfliisse, Benzin und Chemikalien

- Kann als SchweiRgrundierung fiir das Kontaktschweilen verwendet werden.

IKKunststoff Primer Sprl
IKPlastic Primer Spre/

KFpywr ana nnac'f“'"a
a3po3onbHLIN

OBERFLACHEN

Verschiedene metallische Oberflachen.

Ane, 4-435-0400

4-399-0400 400 ml 6

- Die Oberflache mit C.A.R.FIT Silikonentferner reinigen und entfetten
- Alte Beschichtung entfernen und Korrosionsflecken mit Kérnung P80 — P240 schleifen
- Die Oberflache mit C.A.R.FIT Silikonentferner erneut reinigen und entfetten und diese griindlich trocknen

s

Mehrere Schichten auftragen 2T2T2
Verbrauch: 1 Spriihdose / 1.25 —1.75 m? IR

Mindestens 2 Min. griindlich schiitteln

Zwischenabliiftzeit: 3 —5 min

@ ——mp

- Sprithabstand: 25 -30 cm

- Bei Raumtemperatur anwenden. Optimale Anwendungstemperatur: 15 —25°C
- Die Spriihdose vor dem Auftragen jeder neuen Schicht noch einmal schiitteln

- Die Spriihdose nach Gebrauch senkrecht

Lufttrocknung / 20°C
- Staubtrocken: 10 — 15 min - Grifffest: 20 — 30 min - Dose beschichted after 24 h
Die Trocknungszeiten hangen von der Umgebungstemperatur, Feuchtigkeit und Schichtdicke ab.

Epoxidharz, zinc
Grau
bis zu 350°C

Achtung: Dies ist ein Druckbehalter! Keiner direkten Sonneneinstrahlung aussetzen! Nicht tiber 35°C lagern!

BESCHREIBUNG
Hochwertige Spriihgrundierung die fiir Kunststoffbearbeitung.

ANWENDUNG

Das Produkt wird als Haftvermittler fiir fast alle Kunststoffe mit Ausnahme von
Polyethylen verwendet.

EIGENSCHAFTEN

- Schnelle Trocknung bei Raumtemperatur

- Hervorragende Haftung auf Kunststoffen

- Enthalt Silberpigment zur AuftragskontRollee

- Uberlackierbar mit allen konventionellen (Idsemittelhaltigen) und
Wasserbasislacken

OBERFLACHEN
Die meisten Kunststoffe, Polyesterspachtel, geschliffenes GFK, alte / OEM-Lackierungen.

4-435-0400 400 ml 6

Die Kunststoffoberflache mit C.A.R.FIT Silikonentferner reinigen und entfetten.
Es ist empfehlenswert, die Oberflache zu mattieren und diese erneut zu reinigen, um die Haftung zu verbessern.

Die Grundierung in hochstens 2 diinnen
Schichten auftragen
Verbrauch: 1 Spriihdose / ca. 2 —3m?

Mindestens 2 Min. griindlich schiitteln

Zwischenabliiftzeit: 3 —5 min

Sprithabstand: 25 —30 cm

- Bei Raumtemperatur anwenden. Optimale Anwendungstemperatur: 15 —25°C

- Die Spriihdose vor dem Auftragen jeder neuen Schicht noch einmal schiitteln

- Die Spriihdose nach Gebrauch senkrecht nach unten halten und kurz sprithen, um die Spritzdiise zu reinigen

Lufttrocknung / 20°C
Uberlackierbar nach: ca. 10 — 15 Min.
Die Trocknungszeiten hangen von der Umgebungstemperatur, Feuchtigkeit und Schichtdicke ab.

Nachtrdgliche Materialien entsprechend dem Kunststofflackierverfahren auftragen

Polyolefinharz
Silber

Achtung: Dies ist ein Druckbehalter! Keiner direkten Sonneneinstrahlung aussetzen! Nicht tiber 35°C lagern!
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AEROSOLE C.AR

1K Hi-Build Grundierfiiller Spray

BESCHREIBUNG

1K Dickschicht Grundierfiiller kann —in Abhangigkeit von der Anzahl der Schichten
- als Haftvermittler bzw. Fiiller eingesetzt werden.

ANWENDUNG

Geeignet fiir kleine Reparaturen und Spot Repairs von Karosserieblechteilen oder
Teilen, die mit Polyesterspachteln behandelt sind.

. 1K Hi-Build
1K Hi-Build
et indierfiiller Spray
Grundierfiiller SprY EIGENSCHAFTEN
p,|1K Hi-BuiIsd 3 e - Zuverlassiger Korrosionsschutz
ULl e - Schnelle Trocknung bei Raumtemperatur
-Bull . . . . .
1K Hi-Build T-hanomane® - Isoliert die ungeschiitzten Bereiche der Metalloberflache
- b 2 o2 . . . . . . .
R HATICOH IR 33pozonsHbil - Uberlackierbar mit allen konventionellen (I6semittelhaltigen) und Wasserbasislacken

23pozonpHbIN . . . .
- Kann als SchweiRgrundierung beim Kontaktschweilen verwendet werden.

OBERFLACHEN

Metall, diverse grundierte Metalloberflachen, glasfaserverstarkte Kunststoffe,
Polyesterspachtel, 2K Acryl-Fiiller/Grundierungen, Serien- und Reparaturlackierungen.

4-500-0400 Grau, 400 ml 6
4-501-0400 Weil3, 400 ml 6
4-502-0400 Schwarz, 400 ml 6

- Die Kunststoffoberflache mit C.A.R.FIT Silikonentferner reinigen und entfetten
- Metalloberflachen mit Kérnung P80 — P240 schleifen
- Altbeschichtung mit Kérnung P220 — P320 (trocken) oder P400 (nass) schleifen

- Neue Kunststoffteile und mit Kataphorese-Grundierung beschichtete Teile mattieren
- Die Oberflache mit C.A.R.FIT Silikonentferner erneut reinigen und entfetten

§ 1 Schicht = 15 (primer)
Mindestens 2 Min. griindlich schiitteln v 2 —3Schichten = 30 — 60 (Fiiller)
Verbrauch: 1 Spriihdose / ca. 1 m?

Zwischenabliiftzeit: 2 — 3 min

-Spriihabstand: 2530 cm - Do not apply on polyester Spachtel
- Bei Raumtemperatur anwenden. Optimale Anwendungstemperatur: 15 —25°C
- Die Spriihdose vor dem Auftragen jeder neuen Schicht noch einmal schiitteln

- Die Spriihdose nach Gebrauch senkrecht

Lufttrocknung / 20°C
-als Grundierung: 12 — 15 min
- als Fiiller: 30 — 40 min

Abliiftzeit vor der IR-Trocknung: 5 Min.
IR-Trocknung (Mittel-/ Kurzwelle): 8 — 10 Min.

Trockenschleifen mit einer Kdrnung von P400 — P500
NaRschleifen mit einer Kérnung von P800 — P1000

Polyvinylbutyral
Grau, Weil3, Schwarz
bis zu 250°C

1/
4
@p}\' Achtung: Dies ist ein Druckbehalter! Keiner direkten Sonneneinstrahlung aussetzen! Nicht tiber 35°C lagern!
1

C AR

CAR.FI]

Unterbodenschutz
Bitumen Spray

Underbody Protective
Bitumen Spray

Jaymroe GuTymHOe
OKpBITME QNA AHHLE
a3po3onbLHOE

AEROSOLE

Unterbodenschutz Bitumen Spray

BESCHREIBUNG

Hochwertiger Bitumen-Spray fiir den Fahrzeugunterbodenschutz.

ANWENDUNG

Fiir die Behandlung von Fahrzeugkarosserien und Nutzfahrzeugaufbauten.

EIGENSCHAFTEN

- Bleibt flexibel nach der Trocknung

- Hervorragende Haftung auf Metallen

- Gute Bestandigkeit gegen Witterungseinfliisse, schwache Sauren und Laugen
- Zuverlassiger Korrosionsschutz

- Schalldampfung

OBERFLACHEN

Diverse Metalloberflichen, grundierte Metallteile, vollstandig ausgehartete alte /
OEM-Beschichtungen.

5-400-0500 500 ml 6

- Die Oberflache mit C.A.R.FIT Silikonentferner reinigen und entfetten
- Alte Beschichtung entfernen und Korrosionsflecken mit Kérnung P80 — P240 schleifen
- Die Oberflache mit C.A.R.FIT Silikonentferner erneut reinigen und entfetten und diese griindlich trocknen

Mindestens 2 Min. griindlich schiitteln § Mehrere Schichten auftragen

Zwischenabliiftzeit: 3 -5 min

- Sprithabstand: 25 cm - Nicht auf Chrom auftragen

- Bei Raumtemperatur anwenden. Optimale Anwendungstemperatur: 15 —25°C

- Die Spriihdose vor dem Auftragen jeder neuen Schicht noch einmal schiitteln

- Die Spriihdose nach Gebrauch senkrecht nach unten halten und kurz spriihen, um die Spritzdiise zu reinigen
- Maximale Hitzebestandigkeit und Benzinresistenz nach brennen bei 160 —200°C fiir ca. 30 min

Staubtrocken: ca. 60 min / 20°C
Die Trocknungszeiten hangen von der Umgebungstemperatur, Feuchtigkeit und Schichtdicke ab.

Bitumen

Schwarz

Achtung: Dies ist ein Druckbehalter! Keiner direkten Sonneneinstrahlung aussetzen! Nicht tiber 35°C lagern!
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AEROSOLE

C AR

Hohlraumkonservierung Spray

C AR

AEROSOLE

Steinschlagschutz Spray

Hohlraumkonservierung
Spray

Cavity Protection SpraY

JaumrHoe nokpeiTHe
AnA nonocted
a3pozonbHOE

A, 5-500-0500

e e 500 M

3 les0

A

36

BESCHREIBUNG

Das C.A.R.FIT Hohlraumschutzspray wird fiir den Korrosionsschutz von Karosseriehohl-
raumen verwendet, insbesondere fiir solche rostanfalligen Teile wie Tiiren, Seitenteile,
Kofferraumhauben, Motorhauben usw. Der Rost kann durch das regelmalRige Auftragen
einer diinnen Schicht vom Hohlraumschutzspray leicht vermieden

werden. Das Produkt bildet eine klebrige, selbsthaftende Schicht ohne Wachsgeruch,
selbst wenn das Fahrzeug in der Sonne steht oder der Motorraum erhitzt ist.

ANWENDUNG

Fiir die Behandlung von Fahrzeugkarosserien und Nutzfahrzeugaufbauten..

EIGENSCHAFTEN

- Dringt in Hohlrdume leicht ein

- Weist Wasser wirksam ab

- Leicht aufzutragen

- Bietet hervorragenden Korrosionsschutz

- Gute Bestandigkeit gegen Witterungseinfliisse, schwache Sauren und Laugen.

OBERFLACHEN

Diverse Metalloberflachen, grundierte Metallteile, vollstandig ausgehartete alte /
OEM-Beschichtungen.

5-500-0500 500 ml 6

Die Oberflache mit C.A.R.FIT Silikonentferner reinigen und entfetten

Mindestens 2 Min. griindlich schitteln § Mehrere Schichten auftragen

Zwischenabliiftzeit: 3 —5 min

- Sprithabstand: 30 cm

- Bei Raumtemperatur anwenden. Optimale Anwendungstemperatur: 15 —25°C

- Die Spraydose nach Gebrauch senkrecht nach unten halten und kurz spriithen, um die Spritzdiise zu reinigen
- Frisches Material kann mit einem Lésungsmittel, trockenes Produkt kann mechanisch entfernt werden

Staubtrocken: ca. 2,5 h/ 20°C
Trocknungszeit abhdngig von Temperatur, Luftfeuchte und Schichtdicke

Wachs
Weil3, transparent
Ri0/240h/50u

Achtung: Dies ist ein Druckbehalter! Keiner direkten Sonneneinstrahlung aussetzen! Nicht tiber 35°C lagern!

fione Chip Protection Sp

black

Mmurpasuiinoe sawmmiot
TOKpLITHE aspo3onbHIE

Wi, 5-601-0500

e 2 500 M

3 |ss0

{4

o

@ ——mD

A

BESCHREIBUNG

Das Steinschlagschutz-Spray ist ideal fiir den Unterbodenschutz gegen StralRenschotter.
Das Produkt bildet einen dauerhaften elastischen Film mit Korrosionsschutzeigenschaften
und schalldampfender Wirkung, der einen zuverlassigen Schutz von Radkasten und
Fahrwerk der Fahrzeuge gewahrleistet.

ANWENDUNG

Fiir die Behandlung von Fahrzeugkarosserien und Nutzfahrzeugaufbauten.

EIGENSCHAFTEN

- Korrosionsschutz und Schalldampfung

- Hervorragende Haftung

- Dauerhafte Elastizitat

- Gute Bestandigkeit gegen Witterungseinfliisse, Abrieb, schwache Sauren und Laugen.

OBERFLACHEN

Diverse Metalloberflachen, grundierte Metallteile, vollstandig ausgehartete alte /
OEM-Beschichtungen.

5-601-0500 500 ml, Schwarz 6
5-602-0500 500 ml, Grau 6

Die Oberflache mit C.A.R.FIT Silikonentferner reinigen und entfetten

Mindestens 2 Min. griindlich schiitteln § Mehrere Schichten auftragen

Zwischenabliiftzeit: 3 —5 min

- Spriihabstand: 30 cm

- Bei Raumtemperatur anwenden. Optimale Anwendungstemperatur: 15 —25°C

- Die Spriihdose nach Gebrauch senkrecht nach unten halten und kurz spriihen, um die Spritzdiise zu reinigen
- Frisches Material kann mit einem Losungsmittel, trockenes Produkt kann mechanisch entfernt werden

Lufttrocknung / 20°C
- Staubtrocken: ca. 30 min - Bespriihbar nach ca. 1 h
Die Trocknungszeiten hangen von der Umgebungstemperatur, Feuchtigkeit und Schichtdicke ab.

Kautschuk
Schwarz, Grau
Ri 0/ 240 Stunden/ 250

Achtung: Dies ist ein Druckbehalter! Keiner direkten Sonneneinstrahlung aussetzen! Nicht tiber 35°C lagern!
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AEROSOLE C.AR C. AR AEROSOLE

High Gloss Klarlack Spray Befiillbare Spray Dose

BESCHREIBUNG BESCHREIBUNG

Hochwertiger, glanzender Klarlack fiir Spot Repair von Karosseriebeschichtungen Die C.A.R.FIT Befillbare Spriihdose ist eine Alternative zu konventionellen Spritzpistolen fiir

kleine und lokale PKW-Reparaturen (Spot Repair). Jedes 1K-Material kann

ANWENDUNG mit der Spriihdose leicht verarbeitet werden.
Fur lokale Reparaturen (Spot Repair) im Karosseriebereich und dekorative Veredelung von
verschiedenen Oberflachen. T ANWENDUNG
CAF! o= | ] Das Produkt wird zum Spriihen von Lacken und anderen fliissigen chemischen Produkten,
EIGENSCHAFTEN die mittels Abfilleinrichtung vorher eingefiillt wurden, verwendet.
- Schnelle Trocknung bei Raumtemperatur
Klarlack Spray - Gute Ergiebigkeit Befiillbare Spraydose EIGENSCHAFTEN
- Ausgezeichneter langanhaltender Glanz - Ideale Losung fiir Spot Repairs
Clearcoat Spray - UV- und witterungsbestandig Fillable Spray Can - Enthalt Treibmittel und Losemittel
- Nicht vergilbend. - Einfache Anwendung und Applikation
%K a5 voueunoro pemor Bamnonumk asposonsHs - Zeitsparend .
a3po3onbHbIil OBERFLACHEN ANA 3anpasKn - Hervorragende Zerstaubung.
Wassrige und [6semittelhaltige Basislacke, OEM-Lackierungen, Holz, Metall, Aluminium, ..
Glas, Stein und diverse Kunststoffarten. OBERFLACHEN
A, 7-201-0400 %, 7-507-0Ad0 Entsprechend TM des eingefiillten Materials.
o e 400 M
7-201-0400 400 ml 6 7-501-0400 400 ml 6

- Griindlich trocknen und alte Lackierungen mattieren

- Basislacke mit Staubbindetuch trocknen und reinigen, um Overspray zu entfernen

- Die Metall-, Glas-, Stein- oder Kunststoffoberflache mit C.A.R.FIT Silikonentferner reinigen und entfetten.
- Die Oberflache gegebenenfalls mattieren.

Substrat entsprechend TM des eingefiillten Materials vorbereiten

Mindestens 2 Min. griindlich schiitteln Mindestens 2 Min. griindlich schiitteln

2 - 3 dlinne Schichten auftragen

Verbrauch: 1 Spriihdose / ca. 0,5 m? Entsprechend TM des eingefiillten Materials

IS

Entsprechend TM des eingefiillten Materials

.'-:. ~—
1=
TN

Tz Zwischenabliftzeit: 3 — 5 min

- Sprithabstand: 25 —30 cm

- Bei Raumtemperatur anwenden. Optimale Anwendungstemperatur: 15 —25°C

- Die Spriihdose vor dem Auftragen jeder neuen Schicht noch einmal schiitteln

- Die Spriihdose nach Gebrauch senkrecht nach unten halten und kurz spriihen, um die Spritzdiise zu reinigen

Die Spriihdose nach Gebrauch senkrecht nach unten halten und kurz spriihen,
um die Spritzdiise zu reinigen

@ ——mp

Lufttrocknung / 20°C Entsprechend TM des eingefiillten Materials
- Staubtrocken: ca. 5-10 min - Grifffest: ca. 10-20 min - Kann nach 2 Std. liberlackiert werden
Die Trocknungszeiten hangen von der Umgebungstemperatur, Feuchtigkeit und Schichtdicke ab.

Acrylharz
bis zu 110°C

Achtung: Dies ist ein Druckbehalter! Keiner direkten Sonneneinstrahlung aussetzen! Nicht tiber 35°C lagern!

<~ ] \\

Achtung: Dies ist ein Druckbehalter! Keiner direkten Sonneneinstrahlung aussetzen! Nicht liber 35°C lagern!

7 1 \\
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AEROSOLE

C AR

Beispritz Verdlinner Spray

Kispritzverdiinnung SP

fade-out Thinner Spr

h“"“’l:mrnenu anA okpac®

"pexogom asposoneHtl

A

BESCHREIBUNG

Beispritzverdiinnung fiir Spot Repair, zur Anwendung auf Klarlacken und 2K-Lacken.
Das Produkt wurde speziell fiir die Beilackierung entwickelt, der Polieraufwand wird
deutlich reduziert.

ANWENDUNG

Fiir Kleinstreparaturen und Spot Repair im Karosseriebereich.

EIGENSCHAFTEN

- Idealer Lack fiir Spot Repair

- Leicht aufzutragen

- Gutes Losungsvermogen

- Formt sich leicht, um einen Ubergangsbereich zu polieren
- Reduziert erheblich den Umfang von Polierarbeiten.

OBERFLACHEN

Autoreparaturlacke, vollig ausgehartete alte / OEM-Lackierungen.

7-551-0400 400 ml 6

Mindestens 2 Min. griindlich schiitteln

C.ARFIT Klarlack 2K entsprechend TM auftragen

1 -3 Schichten der Beispritzverdiinnung unmittelbar nach dem Auftragen des 2K Klarlackes auftragen.
Sprithabstand: 25 cm

Zwischenabliiftzeit: 20-30 sec

Es wird empfohlen, die C.A.R.FIT Beispritzverdiinnung in 10 cm Entfernung innerhalb und auRerhalb der Randbereiche
aufzutragen.

Klarlack entsprechend TM trocknen

Ubergangsbereich polieren

Spezialharz

transparent

Achtung: Dies ist ein Druckbehalter! Keiner direkten Sonneneinstrahlung aussetzen! Nicht tiber 35°C lagern!

C AR

Steinschlagschutz
arz

Stone Chip Protectio
black

%"Pblrue anTmrpaBniF®

iR

SCHUTZLACK

Steinschlagschutz

BESCHREIBUNG

Steinschlagschutz auf Kunstharz- Basis zum Schutz von Fahrzeugunterbéden und Stein-
schlaggefahrdeten Fahrzeugbereichen. Die Beschichtung kann grundiert oder in jeder
beliebigen Farbe innerhalb von 30-40 Minuten nach dem Trocknen Uiberlackiert werden.
Die Beschichtung hat eine hohe Lebensdauer und eine hervorragende Bestandigkeit gegen
Abrieb. Das Produkt besitzt zudem schall-und schwingungsabsorbierende Eigenschaften.

ANWENDUNG

Zum Schutz von Fahrzeug und Nutzfahrzeug Unterboden.

EIGENSCHAFTEN

- In der Flasche geliefert—immer einsatzbereit.

- Uberlackierbar.

- Garantiert eine sehr bestandige Beschichtung welche gegen Verschleil sowie
aggressive Chemikalien zuverlassig schiitzt.

- Schall- und Schwingungsabsorbierende Eigenschaften.

OBERFLACHEN
Verschiedene Metalloberflichen, Grundierte Metallteile, alte/OEM Lackierungen.

5-600-1000 1 kg Flasche, Schwarz 12
5-601-1000 1 kg Flasche, Grau 12

Reinigen Sie die Oberflache mit C.A.R.FIT Silikonentferner.

Abgasstrang aufbringen. Vor Gebrauch ca. 3 min. gut schiitteln

Nicht auf den Motor, Bremssysteme oder l/,/

>« . .
Gebrauchsfertig I'V‘ 1-2 Schichten, 150-200 pm pro Schicht

Zwischenabliiftzeit: 5-10 min

1—2 Schichten
150 —200 pm pro Schicht
Zwischenabliftzeit: 5— 10 min

Uberlackierbar bei 20°C: 30-40 min
Staubtrocken bei 20°C: 1.5 h

Innerhalb von 24 h jedwede mechanische Belastung

(bspw. Autowasche mit Hochdruckreiniger) vermeiden.

Schwarz / Grau

1450+ 50 g/L

Nicht dem direkten Sonnenlicht aussetzen und nicht tiber 35°C lagern.
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SCHUTZLACK BLACK LABEL SERIES

Staubschutzlack fiir Lackierkabinen

BESCHREIBUNG -Qp’- BESCHREIBUNG

Der C.A.R.FIT Schutzlack bindet zuverldssig Staub und Farbpartikel in der Lackierkabine c Das nach Erdbeere duftende Reinigungsmittel ist auf Basis organischer Losungsmittel pro-
und schiitzt vor Einschliissen oder Pigmentierung. Der Schutzlack ist transparent und A.R.F 1Ty duziert. Zur Grundreinigung von alten/OEM-Beschichtungen, grundierten und gefiillten
wasserldslich. Der diinne und klebrige Schutzfilm trocknet an der Wand nicht aus und R — Oberflachen sowie Kunststoffen.

gewahrt auf diese Weise sicheren Schutz vor Staub- und Schmutzpartikeln. Wenn die

Pa:;cikerLr}QegdedWirkungf na:cchlésst, kagn die Schutzschicht mit Wasser abgewaschen ANWENDUNG
und anschlieBend neu aufgetragen werden. -
getrag 5‘|I:(E0nenthrner Zur Reinigung der Oberflache vor der Anwendung der Grundierung oder Lackierung, sowie
R, ANWENDUNG rdbeere” zur Reinigung nach dem Schleifvorgang.
. Zum Schutz der Lackierkabine vor Farb- und Staubpartikeln. Si’j;ﬂme Remover
EIGENSCHAFTEN trawberry~ . . EIGENSCHAFTEN “

- Entfernt H Silikon, Ol, Fett, Schleifstaub und andere V. ini
h?:::'::‘:lnk - Schiitzt das zu bearbeitende Teil vor Staub u.a. unerwiinschten Partikeln in der ~Nri1chi?oxi:crff22’ fitkon, &, Fett, schietistaub Und andete Verunreinigingen
h::::ﬂ«:m = Lackierkabine die Lackierkabine vor Farbe, Staub und Spritznebel O S———

‘:’;‘;ﬂ:nnﬁ:':l"..‘".. = - Besonderes Mischverhaltnis, um Glas und Leuchtmittel zu schiitzen ohne Einfluss ) Ozon-frgundliches Produkt
- : auf Lichtdurchldssigkeit oder Reflektionsfahigkeit.
- Wasserloslich, frei von schadlichen Substanzen ..
- Sehr kostensparend durch seine schiitzende Wirkung. Je nach Verschmutzung der OBERFLACHEN
Schicht, mehrfach im Jahr neu auftragen und 100% umweltvertraglich. Metall und Plastikteile, Polyesterspachtel, Grundierungen, Fiillern, vollstéandig
OBERFLACHEN ausgehartete alte oder neue Beschichtungen.
Aluminium, Stahl und Zinkoberfldchen in Lackierkabinen; saubere und gereinigte
Oberflache.
3-402-0005 5L 1
3-400-0010 0L 1 7-551-1000 1L 6
3-402-0025 251 1 7-551-5000 5L 3
' Nicht auf bereits mit Farbnebel kontaminierten Oberfachen auftragen ' Verwenden Sie das Produkt nicht auf Losemittel-empfindlichen Oberfldchen z.B. thermoplastischen Beschichtungen
° °

Nicht verdiinnen, Produkt wird Einsatzbereit
geliefert. (RFU)

Oberflache mit C.A.R.FIT Silikonentferner Reinigen:

Auftragen mit Pinsel moglich ; e
Auftragen mit Spritzpistole, Tuch oder Schwamm

"o

Y i
— 1,5 - 1,8 mm/ Spritzdruck: siehe Spritzpistolen- Auftragen mit Rolle méglich ' - Produkt nicht auf d.e( Oberfléiche Trockngn lassen o
empfehlung des Herstellers . - Uberschiissigen Reiniger mit einem geeigneten Reinigungstuch entfernen
1-2 Schichten = 75-95 pm Bei Verwendung einer druckfreien Lackier-
Zwischenabliiftzeit: 5-10 min pistole nach Herstellerangaben verarbeiten 711-781 g/L
MTX Abhangig von der Dicke der Schutzschicht empfehlen wir unseren Schutzlack in 1-2 Schichten mit einer Trockenzeit

von 20 min. aufzutragen. Den besten Schutz erhalten Sie mit 2 Schichten und der Einhaltung einer Trockenphase.

Alle Werkzeuge, die fiir das Aufbringen der Beschichtung verwendet werden, miissen griindlich mit Wasser gereinigt
' werden. Wenn die Temperatur im Inneren der Spritzkabine regelmafRig 70 bis 90°C erreicht, sollte die Beschichtung

mindestens einmal im Monat erneuert werden. Dadurch wird das Austrocknen des Schutzfilmsverhindert. Falls er
forderlich, kdnnen einige neue Schichten auf der alten Deckschicht aufgebracht werden. Um eine lange Betriebsdauer
der Spritzkabine zu gewahrleisten, sollte der alte Schutzfilm vor dem Aufbringen einer neuen entfernt werden.

Farblos
1024 g/L
8—10 m?/L

Mit naBem Schwamm entfernen

@?é‘ Vor Frost schiitzen.
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VERDUNNER, REINIGER C.AR C. AR VERDUNNER, REINIGER

Silikon Reiniger Universal Verdiinner

BESCHREIBUNG
Verdiinner zur Verdiinnung aller C.A.R.FIT Produkte.

BESCHREIBUNG

Reinigungsmittel, basierend auf organischen Losemitteln, fiir die primare Reinigung

von alten/ OEM-beschichteten, grundierten und gefiillerten Oberflachen, sowie
Kunststoffen auf Gummi- und Silikon-Basis und die Entfernung von Ol-, Fett, Schleifstaub
und anderen Trennstoffen.

ANWENDUNG

Verdiinnung von Grundierungen sowie Fiillern und Klarlacken im PKW- und NFZ-
Lackierbereich.

Sillkonentferner ANWENDUNG
o Universal\lerdiinner
ilicone Remover Zum Reinigen vor und nach diversen Arbeitsschritten wahrend der Vorbereitungsund o OBERFLACHEN
o Lackierarbeiten. niversal Thinner
WMCTHTenS cunkoa Y Metall und Plastikteile, Polyesterspachtel, Grundierungen, Fiillern, vollstandig
HMBePCanty b ausgehartete alte oder neue Beschichtungen.
EIGENSCHAFTEN PasGanuren, X 8 8
- schnelle Trocknung
- hinterlasst keine Riickstande
OBERFLACHEN
e Metall- und Kun#stofﬂeile, Polyester-Spachtel, Grundierung, ausgegehartete alte Un e Thie
oder neue Beschichtungen. . )
Oumcrirens cunwnon e i
7-501-1000 1L 6 7-602-1000 1L 6
7-501-5000 5L 3 7-602-5000 5L 4

880 g/L

Verwenden Sie das Produkt nicht auf Losemittel-empfindlichen Oberfldchen z.B. thermoplastischen Beschichtungen

@ ———mp

- Oberflache mit C.A.R.FIT Silikonentferner Reinigen:
- Auftragen mit Spritzpistole, Tuch oder Schwamm

- Produkt nicht auf der Oberflache Trocknen lassen
- Uberschiissigen Reiniger mit einem geeigneten Reinigungstuch entfernen

711-781g/L

Nicht direktem Sonnenlicht aussetzen

A
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VERDUNNER, REINIGER POLIERMITTEL

Spritzpistolen-Reiniger

BESCHREIBUNG

Effektives Reinigungsmittel auf Losemittelbasis mit einem hohen Losungsgrad.
Einsetzbar mit automatischen Waschanlagen fiir Spritzpistolen zur Effizienzerh6hung
oder zur manuellen Spritzpistolen Reinigung.

BESCHREIBUNG

Die Universal Polierpaste ist eine sehr effiziente 1-Stufen-Detaillierungspaste, die eine
breite Palette von ANWENDUNGEN auf allen gangigen Lacksystemen bietet. Zusammen
mit einer ausgezeichneten Schneidleistung bietet das Produkt einen hervorragenden

ANWENDUNG splegelartlgep Glanz. Sogar Hologramme und Strudelspuren auf dunklen Lackoberflachen
lassen sich leicht auspolieren.
e : - Dieses Produkt wird zur Reinigung von Spritzpistolen und anderen Werkzeugen
Relnigungsmitte| sowie zur Entfernung von Lackresten verwendet.

ANWENDUNG

Washij P . .
ashing Thinner Polieren von KFZ und NFZ Lackierungen

EIGENSCHAFTEN

Cpegcrso
ANA oy ..
OKPaCOUHLi n.,,q;l::‘:s - hoher Lésungsgrad

- effektive Entfernung von Lacken, Schmutz, Schmiermittel, Ol, Silikon, Wachs usw.
- schnelle Trocknung

EIGENSCHAFTEN

- Entfernt tiefe Kratzer, frischt verwitterte Oberflachen auf und erzeugt Hochglanz
in einem einzigen Schritt

- Hochwirksam bei konventionellen und kratzfesten Lacken

- Sowohl fiir manuelles als auch maschinelles Polieren geeignet

- Hoher Glanzgrad

- Einfach zu bedienen.

OBERFLACHEN

Metallteile und -flachen

VOLLSTANDIG AUSGEHARTETE ALTE ODER FRISCHE KLARLACKE

8-102-5000 5L 1 5-101-0250/1000 Tube, 250 ml /1000 ml 15/8

1. Zur Reinigung der Spritzpistolen sind automatische Waschanlagen zu verwenden.
2. Beachten Sie die Sicherheitsvorschriften bei der Reinigung der Spritzpistolen.

3. Lassen sie das Produkt nicht auf der zu reinigenden Oberfldche trocknen.

4. Entfernen Sie die Reste des Produktes mit Lappen.

Reinigen Sie die Oberflache griindlich von Staub mit einem Schwamm und Wasser. Im Anschluss entfetten sie die
entsprechenden Oberflache. Trocknen Sie die Oberfldche vor der Anwendung des Produktes.
Vor der Anwendung gut schiitteln.

@ ———mp

830-880 g/L Vor dem Auftragen gut schiitteln.

Poliermaschine Beginnen Sie mit einem orangefarbenen Polierschwamm und beenden Sie es mit einem schwarzen, oder
verwenden Sie als Universallosung eine Polierschwamm aus Wolle. Rotationsgeschwindigkeit der Poliermaschine: 1500-
2000 U/min. Tragen Sie eine gewisse Menge des Poliermittels auf ein neuen und trockenen Polierschwamm auf, um es zu
impragnieren. Tragen Sie dann die erforderliche Menge des Produkts auf eine Flache von 50x50 cm auf. Verteilen Sie die
Paste vor dem Polieren gleichmaRig auf der Oberfldche. Polieren Sie mit kleinem oder mittlerem Druck auf der Maschine.
Verringern Sie den Druck, wenn die Paste trockener wird. Wischen Sie die Oberfldche ab und priifen Sie, ob alle Schleifspu-
ren entfernt wurden. Tragen Sie das Produkt auf und polieren Sie gegebenenfalls erneut.

Manuelles Polieren

Tragen Sie die Paste mit einem Tuch auf die Oberflache auf. Polieren Sie die Oberfliche mit einem sauberen Poliertuch.

Nicht direktem Sonnenlicht aussetzen

<~ 1 \\

- Polieren Sie keine Gegenstande, die mit Lebensmitteln oder Trinkwasser in Berlihrung kommen.
-Vor Gebrauch schitteln.
- Nicht bei direkter Sonneneinstrahlung auftragen.

(4

Ea

En
|

Weil3 5.5
ca 1000 g/L 4.5

aluminum oxide

i/, Protect from freezing!
Nicht direktem Sonnenlicht aussetzen.
1 Store at temperatures from +5 to +25°C.
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POLIER-MATERIAL

AUFLAGE FUR POLIERSCHEIBEN

PU Kleb- und Dichtmasse

KLEB- & DICHTSTOFFE

BESCHREIBUNG

Auflage fiir Polierscheiben (Dm 180 mm / M14)
Velcro Schaumstoff Polierpad fiir die Endpolitur. Kann mit der Universal Polierpaste
verwendet werden.

BESCHREIBUNG

PU Kleb- und Dichtmasse ist ein Ein-Komponenten Polyurethanmaterial. Sobald das
Material mit Luftfeuchtigkeit reagiert entsteht ein starker, flexibler Gummi mit exzellenter
Haftung auf vielen Oberflachen. Der Gummi senkt sich nicht ab auch wenn das Material

in dicken Schichten aufgetragen wird. Das Produkt ist alterungs- und witterungsbestandig
sowie wasserundurchlassig.

5-100-0001 For disc diam. 180 mm, M14 1 ANWENDUNG

>-100-0002 For disc diam. 150 mm, M14 1 P;g‘lle:-;:sned Die PU Kleb- und Dichtmasse ist geeignet fiir alle Arten von Dichtungsfugen:
e Uberlappungen, Flansche, lineare Schweinahte, Punkt Schweinahte usw. Es wird auch
verwendet um Rohrverbindungen, Lampengehause, Schiebedadcher und andere
and Sealant Auto Karosserieteile abzudichten.

arey

Tepmeri EIGENSCHAFTEN

PoawypeTanoBsil

cepbiA

PU Adhesive

- Sehr gute Haftung auf den meisten rauen und vorbehandelten Metallblechen
- Sobald die Versieglung vollstandig getrocknet ist * kann diese mit 2 Komponenten
Lackmaterialien tiberlackiert werden.

*Vorversuche vor dem Auftragen von harzhaltigen Lacken werden empfohlen.

BESCHREIBUNG

Lammfellpolierscheiben mit selbstklebendem Klettsystem fiir Polierarbeiten.
Fiir den Gebrauch mit Universal Polierpaste.

OBERFLACHEN

Verschiedene Metalloberfldchen, wie z.B. Aluminium, Holz, grundierte Oberflachen,
thermoreaktiver Kunststoff, alte/OEM Lackierungen.

dawe 5-113-0310

e 310ml

5-100-0150 Diam. 150 mm 1

5-100-0180 Diam. 180 mm 1
5-113-0310 310 ml tube, Grau 12

5-115-0310 310 ml tube, Schwarz 12

BESCHREIBUNG

Schwamm Polierscheiben mit Selbstklebenden Klettsystem. Reinigen und Entfetten der Oberflachen mit Lésungsmitteln wie Aceton. Oxydierte Metalloberflachen

miissen erst geschliffen und dann gereinigt werden. PVC, Aluminium und Glas mit einem nichtfettenden
Losungsmittel wie Aceton entfetten.

5-100-0161 Hart, diam. 150 mm, yellow 1
5-100-0162 Medium-Hart, diam. 150 mm, orange 1 ' - Die Oberflichentemperatur muss zwischen +5 ... +40°C liegen
5-100-0163 Soft, diam. 150 mm, Schwarz 1 ° - Bei Anwendung bei kaltem Wetter muss die Kartusche vor Gebrauch bei 20°C gelagert werden

-Vor der Anwendung priifen ob die Dichtmasse sich mit dem jeweiligen Material vertragt und auf ihm haftet,
Materialtest durchfiihren

Ld
POI e rSChwa mm 1 50 mm Kartusche einstechen und die Diise auf den benétigten Durchmesser abschneiden. Metallfolie sowie Trockensalz
——g entfernen. Trage Kleber auf die Windschutzscheibe auf und lege diese dann auf den Fensterrahmen. Andriicken
Al innerhalb der Hautbildungszeit (d.h. innerhalb von 30min). Kleber mit Pistole auf den Untergrund auftragen. Lege die
BESCHREIBUNG Windschutzscheibe in den Fensterrahmen und presse ihn mit dem Handballen an bis die Scheibe gleichmaRig flach
aufliegt. Justiere den Abstand oben und unten, links und rechts und benutze ein Klebeband zur Fixierung.

Polierschwamm aus geschaumtem Polyurethan mit offenen Poren und Klettsystem

N ANWENDUNG szTz Filmbildung: 25 — 30 min bei 23°C und 50% rel. Luftfeuchte
- Weil3: fiir empfindliche Oberflachen mit abrasiver Polierpaste zu empfehlen
- Orange: flir maschinelles Polieren mit allen Polierpasten.
- Schwarz: fiir die Endpolitur, mit Universal- oder Finishing-Polierpasten. G SdE
- Griin: fiir die schnelle Beseitigung von Schleifspuren, Korrosionsspuren und Kratzern beim
ersten Polieren jeder Lackschicht. Sollte mit abrasiver Polierpaste verwendet werden. 1270 g/L 1240g/L

>4 mm 24 mm

EIGENSCHAFTEN

- Geschaumtes Polyurethan mit offenen Poren gewahrleistet einen schnelleren 52 52
Warmeentzug von behandelten Oberfldchen > 2.0 N/mm? > 2.0 N/mm:
- Abgerundete Kanten der Polierschwamme verhindern Schaden an angrenzenden - mm 2008/ mm
Bereichen >250% 2250%
+5°C...+40°C +5°C...+40°C
5.100-0164 WeiR / medium soft 1 -40°C...+90°C, kurzzeitig bei 120°C -40°C...+90°C, kurzzeitig bei 120°C
5-100-0165 Orange / medium hard 1
5-100-0166 Schwarz / very soft 1 17,
5-100-0167 Griin / medium hard for abrasive pastes 1 : \' Lagerung an einem kiihlen Ort und bei einer Temperatur von <25°C, vor Sonnenlicht schiitzen.
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KLEB- & DICHTSTOFFE

C AR

PU Scheibenkleber Schwarz

CAR.FIT

PUScheibenkleber

Windglass Glue
black

Kne#i
W3 gnedkn crénon

“EpHBIR

t, 5-132-0310

«310ml

§

@ ———mp

7, l\\

BESCHREIBUNG

Ein-Komponenten Windschutzscheiben Kleber, hohe Viskositat, thixotroper, feuchttrock-
nender Polyurethan Kleber, zum Einbau von Windschutzscheiben bei Fahrzeugen mit und
ohne Airbag. Langere Hartungszeit erlaubt eine Anwendung auch bei groRen Windschutz-
scheiben von Bussen und Nutzfahrzeugen.

ANWENDUNG

Einbau von Windschutzscheiben.

EIGENSCHAFTEN

- Drive Away Zeit - 2 Stunden (fiir Auto mit Fahrer und Beifahrer-Airbags montiert)
- Schnelle Applikation und Hartung, geeignet fiir Kaltanwendung

- Gute Stabilitdt / Verarbeitbarkeit - kein Durchhang

- Kurzer Fadenabriss, hohe Schubmodul

- Hohe elektrische Durchgangswiderstand 1 G Qxcm

- Nicht leitende: geeignet fiir die Verwendung mit integrierten Antennen

- Verhindert Kontaktkorrosion in Aluminium-Korper-Fahrzeuge.

OBERFLACHEN

Verschiedene Metalloberflachen, auch Glas, Aluminium, Keramik, alte/OEM Lackierungen.

5-132-0310
5-140-0310

310 ml Tube, Schwarz 12

Butterfly Nozzle for sealing 5 pieces in one set

/ 50 sets in a box

Reinigen und Entfetten des Untergrundes mit einem Losungsmittel wie Aceton. Danach trocknen lassen.
- Die zu verklebenden Materialien miissen trocken, 6lfrei, fettfrei, staubfrei und frei von jeglichen Verunreinigungen

sein die die Haftung beeintrachtigen konnten.
- Bei kaltem Wetter die Kartusche oder Wiirste vor Gebrauch bei einer Temperatur von ca. 20°C lagern
- Das Produkt nur in eine Richtung auftragen, nicht hoch und runter wischen. Wenn der Pad schmutzig ist durch einen
neuen ersetzen und weitermachen. Falls der Primer sich ablost Windschutzscheibe austauschen um unvorhersehbare
Folgen zu vermeiden Bei Materialabweichungen ist es empfehlenswert vor dem eigentlichen Verkleben einen Klebe-
test durchzufiihren. Ein Haftungstest der Windschutzscheibe vor dem Verkleben wird empfohlen um gute Haftung zu
erreichen« Kontakt mit nicht-ausgehartetem MS, hybridem PU oder Silikonmassen verhindern. Wahrend der Aushartung
Kontakt mit Alkohol oder Ammoniak verhindern.

Trage Kleber auf die Windschutzscheibe auf und lege diese dann auf den Fensterrahmen. Andriicken innerhalb der
Hautbildungszeit (d.h. innerhalb von 30min). Kleber mit Pistole auf den Untergrund auftragen.

Lege die Windschutzscheibe in den Fensterrahmen und presse ihn mit dem Handballen an bis die Scheibe gleichmaRig
flach aufliegt. Justiere den Abstand oben und unten, links und rechts und benutze ein Klebeband zur Fixierung.

Nicht bei Temperaturen unter +5°C anwenden Luftfeuchte

ZTZTZ Filmbildung: 15 min bei 23°C und 50% rel.

Schwarz

>4 mm

55

1360 g/L

>2.0 N/mm?

>9.0 N/mm?

>300%

-+5°C...+40°C

-40°C...+90°C, kurzzeitig bei 140°C

Lagerung an einem kiihlen, trockenen Ort bei einer Temperatur von <25°C, vor Sonnenlicht schiitzen

C AR

KLEB- & DICHTSTOFFE

Plastic Reparatur Kit

Kunststoff Reparaturset

Plastic Repair Kit

BESCHREIBUNG

Reparaturset zur Instandsetzung von beschadigten Teilen aus Stahl und
Glasfaserkunststoff, zum Beispiel zur Reparatur von durchgerosteten Flachen, Rissen

oder kleinen Offnungen an Metallteilen. Die Glasfasern, in Polyesterharz getrénkt,
schaffen eine robuste Oberflache, welche anschlieBend mit einer feinen Spachtelmasse
geglattet werden sollte. Das Set enthdlt das Polyesterharz, den Katalysator/Harter und die
Glasfasermatte (0,5 x 0,5 m).

ANWENDUNG

Das Produkt ist optimal fiir die Reparatur von Fahrzeugkarosserieteilen, Tanks,
Konstruktionselementen usw geeignet.

EIGENSCHAFTEN

- Ausgezeichnete Haftung auf Glasfaserkunststoff und Stahl
- Das Polyesterharz ist ein thixotropes Produkt, das einfach aufgebracht wird
-Nach der Hartung ist die Oberflache nicht klebrig

H ]
*8%p Ana pemonira crexnonnac™

>+
[ 1]

G

1

OBERFLACHEN

Stahl, glasfaserverstarkte Kunststoffteile, laminierte Kunststoffe*

2-221-0250 0,25 kg (Dose), inkl. Harter 12

Oberflache muss behandelt werden. Reinigen, trocknen, mit C.A.R.FIT Silikonentferner entfetten und schleifen.
Stahl-, Leichtmetall-, Glasfaserteile schleifen, Kérnung: P80—-P120.
Alten Lack bis auf das blanke Metall schleifen, Krnung: P80—P120.

Alte thermoplastische Beschichtungen (NC- oder 1K Acryllacken) entfernen

+ Beachten Sie das Mischverhaltnis fiir den Katalysator/Harter!
+ Hohe Temperaturen kénnen die Topfzeit verringern

Mischverhaltnis: 2 — 3% Harter nach
Gewicht zugeben \
|\\\

« Nicht die Klar- / Decklacken auftragen
« Gut Mischen

Topfzeit: 8-10 Min. bei 20°C

Tragen Sie die Mischung auf die Oberflache mit der Biirste oder mit dem Spachtel auf, und dann verwenden Sie die Glasmatte, wel-
che die bearbeitete Flache decken und am Rand auf 5cm herausragen soll. Danach tragen Sie die Mischung auf die Glasmatte bis
zur vollen Trankung auf, dann entfernen Sie die Luftblaschen, das Material mit der harten Biirste verflachend. Wenn die Temperatur
der Polyesterharzschicht die Raumtemperatur anndhernd erreicht, kann die Oberflache kann geschliffen werden.

Schleifbar:
- nach ca. 40 Min. bei 20°C
- nach ca. 20 Min. bei 60°C

Tragen Sie Fiill — oder Schleifspachtel auf

Trockenschliff mit einer Kérnung von P80-P120 O\\
a)\

Bernsteinfarbend/Gelb
1120-1150 g/L

Nicht direktem Sonnenlicht aussetzen

*Nicht auf 1K-Grundierungen (Atzende und Antikorrosive) und thermoplastische Grundierungen aufbringen. Anwendung auf lackierten Oberflichen wird nicht empfohlen.
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ACCESSORIES For pLasTIC REPAIR ABDECKMATERIAL

Microfaser Reinigungstuch Abdeckklebeband 80°C

BESCHREIBUNG BESCHREIBUNG

Abdeckband aus impragniertem Krepppapier. Hat ausgezeichnete Dehnungseigenschaften
und hoher Haftfestigkeit durch Naturkautschuk. Das Produkt dient zum Abkleben von zu
schleifenden / lackierenden Arbeitsbereichen. Dabei kdnnen wassrige, [6sungsmittelhalti-
ge Materialen sowie Lacke verwendet werden. Sobald die Lackierung getrocknet ist, ist das
Band sauber und leicht zu entfernen und hinterlasst keine Riickstande.

Gewebtes Mikrofasertuch fiir eine schnelle und effiziente Reinigung der Oberflache,
ohne Verwendung zusatzlicher Reinigungsmittel.

EIGENSCHAFTEN

- Erfasst und bindet Schadstoffe auf schnellem und effizientem Weg.
- Stellt den Glanz und die Farbe der Lackierung wieder her.

- Erfordert keine zusétzlichen Reinigungsmittel. ANWENDUNG
- Waschbar. Sicheren Schutz der Karosserie vor Farbnebel wahrend der Lackierung.
OBERFLACHEN

Metallteile, Gummi, Glas, verchromte Oberflachen, OEM Lackierungen.

TECHNISCHE DATEN

50 + 15 N/mm? Adhasion 4.5+1N/25 mm
8-803-0002N 400 mm x 400 mm, in keiner Logo-Tasche gefaltet 1 9+2% Tack test <3cm
9-100-0019 Breite 19 mm, Dicke 90 + 15 ym 48
9-100-0025 Breite 25 mm, Dicke 90 + 15 ym 36
BESCHREIBUNG 9-100-0038 Breite 38 mm, Dicke 90 + 15 ym 24
9-100-0050 Breite 50 mm, Dicke 90 + 15 um 18

Es gibt mehrere Teile bei modernen Autos, die aus Kunststoff hergestellt sind. Die am
haufigsten reparierten Teile sind auch die teuersten — Sto3stangen, Lampengehause usw.
Heilhefter 3 ist speziell konstruiert, um beschadigte Kunststoffteile, einschlielich der
den erheblichen mechanischen Einwirkungen ausgesetzten Elemente, schnell und einfach
zu reparieren. Die Reparatur erfolgt durch das Einschmelzen von Stahlheftklammern

in die Kunststoffeinzelteile. Die Klammern sind von verschiedenen Formen fiir die
Reparaturebene und abgewinkelte Bauteile. Als Ergebnis erhalten Sie eine feste
Verbindung in wenigen Sekunden.

AIETLLE | .. | Schaumstoffklebeband
Er ist konzipiert fiir Reparatur, Wiederherstellung und Verstarkung von Kunststoffteilen.
EIGENSCHAFTEN

- Verstarkung von Rissen und Spane mit Stahlklammern BESCHREIBUNG
- Glattung der Oberfldache nach Reparatur

- Schneiden von Kunststoffbdndern und Schaumstoffen mit dem Schmelzmesser

Dieses Schaumstoffklebeband bietet die Vorteile zweier Klebebander: Die weiche
Lackkante, die ein Schaumstoffband hervorbringt und die gewohnte Verarbeitbarkeit

- Lochpatchen - Verlotung von Zinn und Blei.
eines normalen Krepp-Klebebandes. Die Klebeseite wird von einer nicht haftenden Folie
geschiitzt. Das Schaumstoffklebeband ist fiir Infrarot-Trocknung geeignet.
8-100-0000 Kunststoff Reparatur Set 1 ANWENDUNG

Ist hauptsachlich zum Kleben von ,“weichen Kanten“ bestimmt.

No Edge Schaumklebeband EIGENSCHAFTEN
No Edge blending tape - retuschiert den Ubergang zwischen Alt- und Neulack
Mackupyiowas nexra - optimal zum Kleben von weichen Kanten - auch an Rundungen
BESCHREIBUNG [ANA NNaBHOro nepexoga

OBERFLACHEN

Metall, Gummi, Glas, Chrom, OEM-Beschichtungen/Neulackierungen,
Automobil-Kunststoffe

- e e—— 6 Typen Klammern, hergestellt aus Edelstahl, fiir den HeiBhefter. 20mmx5m
CAR

ANWENDUNG

- 00.6 mm Klammern werden zur Reparatur von diinnen Kunststoffteilen verwendet
(StoBstangenbefestigungselemente).

Klammern Set
Staples kit for plastic repair

TECHNISCHE DATEN

Habop cxob gna pemonTa nnacTHka

- 00.8 mm Klammern werden zu tiblichen Kunststoff-Reparaturen verwendet.

Weil
Jeder Klammertyp ist in eine eigene Abteilung gelegt. 163°C / 30-80 min
Das Set wird in einem Kunststoffgehduse ausgeliefert. -

>9%

87.5 N/cm (AFERA 5004)

8-100-0300 300 Stiick 1 9-112-2005 20 mm x 5 m, Dicke 3 mm 1
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ABDECKMATERIAL ABDECKMATERIAL

Abdeckklebeband 100°C Abdeckklebeband Wasserfest 120°C

BESCHREIBUNG BESCHREIBUNG
S
Hochwertiges Klebeband fiir die Fahrzeugreparaturlackierung. Impragniertes .g;,::_ £, e Hochwertiges Klebeband fiir die Fahrzeugreparaturlackierung. Impragniertes
Krepp-Klebeband, mit speziell entwickeltem Klebstoff auf Naturgummi-Basis. Y oAl o o, Krepp-Klebeband, mit speziell entwickeltem Klebstoff auf Naturgummi-Basis.
| b q
G QN o8
ANWENDUNG \ — '-\o\‘«\ ANWENDUNG
Schutz der Altlackierung, Dichtungen, Zierleisten etc. vor Lack und Lacknebel 7 Schutz der Altlackierung, Dichtungen, Zierleisten etc. vor Lack und Lacknebel.
EIGENSCHAFTEN !‘ . EIGENSCHAFTEN
+ 20 Minuten bei 100°C bestandig - - wasserfest
- ausgezeichnete Haftung auf sich selbst und verschiedensten Untergriinden - 30 Minuten bei 120°C bestandig
- geeignet fiir wasserbasierte und |6semittelhaltige Lacke - ausgezeichnete Haftung auf sich selbst und verschiedensten Untergriinden
« Bestandigkeit gegen Lose- und Verdiinnungsmittel - geeignet fiir wasserbasierte und l6semittelhaltige Lacke
« lasst sich riickstandslos und ohne EinreiBen entfernen - Bestandigkeit gegen Lose- und Verdiinnungsmittel
« lasst sich sehr gut um Kurven kleben - 1asst sich riickstandslos und ohne Einreillen entfernen
- [asst sich sehr gut um Kurven kleben
OBERFLACHEN
Metall, Gummi, Glas, Chrom, OEM-Beschichtungen/Neulackierungen, OBERFLACHEN
Automobil-Kunststoffe. Metall, Gummi, Glas, Chrom, OEM-Beschichtungen/Neulackierungen, Automobil-Kunst-
stoffe.
TECHNISCHE DATEN
TECHNISCHE DATEN
Braun Gelb
bis zu 100°C (20 Minuten) bis zu 120°C (30 Minuten)
5+1 N/25 mm 5+1 N/25 mm
95 + 20 N/mm? 95 +20 N/mm?
9+2% 103 %
9-120-0019 19 mm x 50 m, Dicke 110 + 15 pm 48
9-100-1019 19 mm x 50 m, Dicke 120 + 20 um 48 9-120-0025 25 mm x 50 m, Dicke 110 + 15 um 36
9-100-1025 25 mm x 50 m, Dicke 120 + 20 um 36 9-120-0030 30mm x50m,Dicke 110 £15 pm 30
9-100-1038 38 mm x 50 m, Dicke 120 + 20 um 24 9-120-0038 38 mm x 50 m, Dicke 110 15 um 24
9-100-1050 50 mm x 50 m, Dicke 120 + 20 um 18 9-120-0050 50 mm x 50 m, Dicke 110 15 ym 18

Schaumdichtband Abdeckklebeband Orange

BESCHREIBUNG

Zum professionellen Abdichten von Spalten bei Tiiren, Kofferraumdeckeln und
Motorhauben. Sehr einfache und universelle Anwendung.

BESCHREIBUNG

Klebeband mit mittlerem Haftungsgrad und einer sehr hohen Temperaturbestandigkeit.
Das Klebeband besteht aus einem, mit einer Acrylbeschichtung versehenen, Krepp-Klebe-

band.
Macnui’?”_'j:‘:‘ naHw
1B mmx50m
9-109-0350 19mmx35m 1
9-109-0500 13 mmx50m 1 9-130-1850 13mmx50m 1

54 55



ABDECKMATERIAL

Zierlinienband

Gewebeband

C AR

BESCHREIBUNG

Das Zierlinienband ist eine Kombination aus einer thermostabilisierten PVC-Basis
und einer selbstklebenden Gummi-Tragerfolie. Fiir verschiedenste Flachen geeignet.
Das Zierlinienband schafft klare Trennlinien ohne Riickstande beim Ablésen zu
hinterlassen.

ANWENDUNG

Das Band ist zum Kleben von Konturen und scharfen Kanten z.B. bei Zweifarblackierungen
bestimmt.

EIGENSCHAFTEN

- hitzebestandig bis 138°C
- mittlere Flexibilitat
- lasst sich leicht und Riickstandslos entfernen

OBERFLACHEN

Metall, Gummi, Glas, Chrom, OEM-Beschichtungen/Neulackierungen, Automobil-Kunst-
stoffe.

TECHNISCHE DATEN

Dunkelblau gldnzend

138°C /45 min

33.6 g/mm (ASTM D-3330)
0.215 kg/mm (ASTM D-3759)

9-140-0333 3 mm x 33 mm, Dicke 163 um 10
9-140-0633 6 mm x 33 mm, Dicke 163 pm 10
9-140-1233 12 mm x 33 mm, Dicke 163 pm 10

BESCHREIBUNG

Das Gewebeband besteht aus einem speziell beschichteten Polyethylengewebe.
Durch seine verbesserte Zusammensetzung ist es wasserfest und lasst es sich
Riickstandslos entfernen.

ANWENDUNG

Das Band kann an Karosserieteilen oder auf Lackflaichen angebracht werden um
deren Beschadigung beim Schleifen zu verhindern.
Es kann ebenfalls zur Fixieren in verschiedensten Einsatzbereichen genutzt werden.

EIGENSCHAFTEN

- bestandig gegen Sandstrahlen
- klebt extra stark
- lasst sich riickstandslos entfernen

OBERFLACHEN
Metall, Gummi, Glas, Chrom, OEM-Beschichtungen/Neulackierungen, Automobil-Kunststoffe.

TECHNISCHE DATEN

Silber

-35°C...+80°C (mindestens 1 h)
15%

14 kg/25 mm

1.1 kg/25 mm

9-150-5050 50 mm x 50 m, Dicke 0.3 mm 24

C AR

Lifting Tape

Doppelseitiges Klebeband

ABDECKMATERIAL

BESCHREIBUNG

Perforiertes Krepp-Klebeband mit Kunststoffeinlage. Die Perforation ermdéglicht ein
einfaches AbreiRen anstatt des iiblichen aufwandigen Abschneidens. Seine erhohte
Biegsamkeit ermoglicht exakte Wiedergabe aller Konturen und Biegungen

ANWENDUNG

Schiitzt Gummidichtung und hebt sie gleichzeitig an, damit keine Lackkanten an den
Dichtungen entstehen.

EIGENSCHAFTEN

- perforiert fiir leichteres AbreiRen

- Flexibilitat ermoglich das Verfolgen von Konturen

- schiitzt Gummidichtung und hebt sie zuverlassig an
- [asst sich leicht und Riickstandslos entfernen

OBERFLACHEN

Metall, Gummi, Glas, Chrom, OEM-Beschichtungen/Neulackierungen, Automobil-Kunst-
stoffe.

TECHNISCHE DATEN

Gelb

120°C

>34 N/cm (AFERA 5004)
> 9% (AFERA 5004)

9-161-5010 50 mm x 10 m, Dicke 0.265 mm 24

BESCHREIBUNG

Das doppelseitige Klebeband ist ein beidseitig klebendes Montageband, welches aus
Polyethylenschaum und einer extra stark klebenden Acryl-Klebeschicht besteht. Es besitzt
eine hohe Alterungs- und Witterungsbestandigkeit. Die Klebeschicht ist mit einer griinen
Schutzfolie bedeckt.

ANWENDUNG

Das Doppelseitige Klebeband ist zur Befestigung von KFZ-Emblemen und Namensschildern
bestimmt. Es kann auch zur Vibrationshemmung und als Scheuerschutz (z.B. an StoBstangen
oder Verkleidungsteilen) verwendet werden.

EIGENSCHAFTEN

- geeignet zur dauerhaften Befestigung - sehr flexibel
- hohe Bestandigkeit gegen Losemittel, chemische Mittel, UV-Strahlung und Warme

OBERFLACHEN
Metall, Gummi, Glas, Chrom, OEM-Beschichtungen/Neulackierungen, Automobilkunststoff

Silber

-35°C...+80°C (mindestens 1 h)

15%

14 kg/25 mm

1.1 kg/25 mm
9-170-0910 9 mm x 10 m, Dicke 0.8 mm 10
9-170-1210 12 mm x 10 m, Dicke 0.8 mm 10
9-170-1910 19 mm x 10 m, Dicke 0.8 mm 10
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ABDECKMATERIAL

Montageklebeband PE

BESCHREIBUNG

Das Saint-Gobain-Klebeband auf Basis von expandiertem Polyethylen hat eine hochleis-
tungsfahige Klebeschicht mit Schutzfolie auf jeder Seite. Der Schutz verhindert das Einkle-
ben der Bandspule in die Rolle.

ANWENDUNG

Das Material wird zum Kleben und Befestigen von Logos, Namensschildern, Innenverklei-
dungselementen, duBeren Dekorteilen, Spiegeln usw. verwendet.

EIGENSCHAFTEN

- Erhohte dynamische Verschiebung und Haftung
- Langlebige Klebeschicht
- Einsetzbar bei einer Vielzahl von Wetterbedingungen
- Leicht auf kalte Oberflachen aufzutragen, sehr niitzlich bei niedrigen Temperaturen
und im Winter.
- Schaumstoffbasis haftet leicht auf Oberflachen beliebiger Form und erhoht die Haftung.
- Blauer Protektor

OBERFLACHEN
Alle Arten von Metall, OEM Oberflachen.

TECHNISCHE DATEN

Schwarz

Blau

-40°C...+50°C (dauerhaft)
-10°C

8 N/cm (AFERA 5001)

65 N/cm? (AFERA 4024)
1600 kPa (AFERA 5004)

9-171-0905 Immx5m 54
9-171-1205 12mmx5m 42
9-171-1905 19mmx5m 30

Parksensor Abdeckung

Logo-Klebestreifen

CARFIT

Logoklebestreifen
Logo Tape

NenTa gna amGnem

200 x 100 mm

ABDECKMATERIAL

BESCHREIBUNG

Die Abdeckscheiben fiir Einparkhilfe-Sensoren bestehen aus einer, mit Silikon
beschichteten, Polyester-Folie. Die Abdeckungen schiitzen die Sensoren vor
Lack/Lacknebel, Schleifstaub, sowie anderen Verunreinigungen und Beschadigungen
die beim Schleifen der umliegenden Flachen entstehen kénnen.

ANWENDUNG

Die Parksensor-Abdeckungen sind zum Schutz von Einparkhilfe-Sensoren bestimmt.
Sie machen eine Demontage der Sensoren Uberflissig.

EIGENSCHAFTEN

- verhindert die Verschmutzung von Sensoren

- einfach zu verwenden — kein Schneiden nétig
- Einheitsgrole

- 1asst sich leicht und riickstandslos entfernen

OBERFLACHEN

Lack / Einparkhilfe-Sensoren

TECHNISCHE DATEN

Grin
bis zu 200°C
11g/cm

8.8 kg/cm

9-185-0060 50 mm x 50 m, Dicke 0.3 mm 24

BESCHREIBUNG

Das Logo-Band besteht aus einer extra stark klebenden Acryl-Klebeschicht auf
Loésemittelbasis und ist beidseitig mit einer Silikonschutzschicht bedeckt.

ANWENDUNG

Die Logo-Klebestreifen dienen der Restauration von KFZ-Logos und -Emblemen,
sowie der Erstellung neuer Elemente, wie z.B. Zier- und Werbeelementen.

EIGENSCHAFTEN

- zeitsparend

- selbstschneidend

- einfach zu verwenden

- hochwertiges Klebematerial

OBERFLACHEN

Metall, Gummi, Glas, Chrom, OEM-Beschichtungen/Neulackierungen, Automobil-Kunst-
stoffe.

TECHNISCHE DATEN

-40°C..+170°C
8.75 N/10 cm (ASTM D)
40 um / 167 pum (total)

9-180-2110 200 mm x 100 mm , 10 Scheiben 1
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ABDECKMATERIAL C.AR C. AR CLOTHS

Abdeckfolie Schutzanzug fiir Maler- und Lackierarbeiten

BESCHREIBUNG

Die semitransparente Polyethylenschutzfolie haftet aufgrund ihrer elektrostatischen
Aufladung auf allen Lackierungen. Durch das klebefreie Aufbringen ist die Folie mehrfach
verwendbar und ist in Ihrer Beschaffenheit auf Langlebigkeit ausgerichtet.

BESCHREIBUNG

Leichter und komfortabler Lackier-Overall (mit Kapuze) aus Leichter und komfortabler
Lackier-Overall (mit Kapuze) aus behandelter Cellulose mit Polyethylenimpragnierung.
Hierdurch ist der Anzug haltbarer. Perfekter Schutz vor Flussigkeiten und Aerosolen.

Der Overall ist mit einem ReiRverschluss und elastischen Biindchen an den Armeln und
Hosenbeinen, sowie einer Kapuze zum Schutz ausgestattet.

Verfiigbare GroRen: S, M, L, XL, XXL

ANWENDUNG

Schnelles Abdecken groRRer Fahrzeugflachen und -teile vor der Lackierung.

EIGENSCHAFTEN

- Hergestellt aus hochdichtem Polyethylen (HDPE) - Hitzeresistent 10-140°C 3-267-0005 CF Black Label Overall M 1

3-267-0006 CF Black Label Overall L 1
OBERFLACHEN 3-267-0007 CF Black Label Overall XL 1
Metall und Plastikteile, Gummi, Glas, verchromte Oberflidchen, OEM Lackierungen. 3-267-0009 CF Black Label Overall S 1

hochverdichtetes Polyethylen (HDPE)

BESCHREIBUNG

1-200-4020 4 m x 200 m, 10 micron 1
. Mechanisch und l6sungsmittelbestandiges, hochwertiges Abdeckpapier zum Overspray-
1-200-4030 4m x 300 m, 10 micron ! Schutz von Fahrzeugoberfliachen, die nicht nachbearbeitet werden miissen. Aufgrund der
1-200-5020 5 m x 200 m, 10 micron 1 speziellen Behandlung hat eine der Seiten eine glatte, fusselfreie und lochfreie Oberflache,
1-200-6010 6 m x 100 m, 10 micron 1 die eine qualitativ hochwertige Reparatur gewahrleistet.
— 2
1-201-0450 4m x5 m,7 micron 40 ; DICHTE 40 g/m*.
1-201-0470 4 mx7m,7 micron 40 ‘
1-201-0570 5mx5m,7 micron 40 _..1 1-232-6030 0,6 M x300m 1
r 1-232-9030 0,9mx 300 m
1-232-1230 1.2mx300m

Abdeckfolie mit Klebeband

BESCHREIBUNG : BESCHREIBUNG

' Staubbindetuch aus Baumwolle fiir die Staubentfernung samtlicher Oberflachen—ein-
schlieBlich Lackierungen auf Wasserbasis. Keine Falten, keine Notwendigkeit das Gewebe
zu glatten. Wachsund Silikonfrei.

Lg\um_ Lackhaftende Abdeckfolie mit integriertem Klebeband zum schnellen Abdecken von z.B.
Fenstern, Sto3stangen und Schwellern.

Abdeckfolie
mit Klebebal

e Abdeckfoli®
t Klebeb?

1-200-0550 550 mm x 33 m, Rolle 1 ' 6-100-0005 80cm x50cm 5

Abdeckfolie mit

Klabeband 1-200-1800 1800 mm x 33 m, Rolle 1

Protaged masking M

1-200-2700 2700 mm x 20 m, Rolle 1

BESCHREIBUNG

Staubbindetuch ,Super-Wave* besitzt eine leichte Wellenform. Aus diesem Grund passt es sich
perfekt an die Oberflache an. Mit dem Staubtuch ,,Super-Wave* sind keine anderen Reinigungs-
tiicher mehr nétig. Eine groRere Oberfldche durch die Wellenform, aber insgesamt kleinerer
Kontaktbereich zum Material sichert eine perfekte Staubbindung im Gewebe des Tuches,
unabhangig von Ihrer GroRe. Das Tragermaterial gibt Staub leicht in die inneren Schichten ab,
bietet zusatzliche Sicherheit an der Kontaktfliche und ermdglicht eine extrem hohe Staubauf-
nahme Kapazitat. Die Impragnierung des Tuches sorgt dafiir, dass es nicht austrocknet. Es ist
kompatibel mit allen Arten von Materialien die bei der Lackierung verwendet werden.

6-110-0001 80cm x80cm 1



ACCESSORIES ACCESSORIES

Lackierstander Mischbecher

BESCHREIBUNG BESCHREIBUNG
Klappstander zum Befestigen des Werkstiicks in einer giinstigen Lage fiir den Lackierer. Hochwertige I6sungsmittelresistente Becher fiir das exakte Mischen von Lacken und
Das Stativ ist sehr stabil und bietet Platz fiir sperrige und schwere Teile. folgenden Materialien: Farben, Klarlack, Fiiller, etc. Alle Becher sind innenseitig mit Skalen

verschiedener Mischungsverhaltnisse versehen —2:1, 3:1, 4:1, 5:1, 6:1, 7:1 und allgemeine
Skala.

. : ;

.

b

< 5

o »
3-100-0001 Mit 6 Befestigungen 1 3-200-0290 Becher 0.290L 200
3-200-0385 Becher 0.385L 200
3-200-0750 Becher 0.750 L 200
= 3-200-1400 Becher 1.4L 200
E: 3-200-2300 Becher 2.3 L 100
W0 i : -3 3-223-0385 Deckel fiirBecher 0.385 L 200
e - - 3-223-0750 Deckel fiirBecher 0.750 L 200
Klappstander zum Befestigen des Werkstiicks in einer giinstigen Lage fiir den Maler. e i = 3-223-1400 Deckel fiirBecher 1.4 L 500

Das Stativ ist sehr stabil und bietet Platz fiir sperrige und schwere Teile. Bl eckelturbecher L.

3-223-2300 Deckel fuirBecher 2.3 L 200
3-200-0290N NU Mixing Becher 290ml 224
3-200-0385N NU Mixing Becher 385ml 200
3-200-0750N NU Mixing Becher 750ml 200
3-200-1400N NU Mixing Becher 1400ml 200
3-200-23000N NU Mixing Becher 2300ml 100

3-105-0001 Mit 2 zusatzlichen Befestigungen 1

Pinselflaschchen SCR Mixing Becher System

BESCHREIBUNG BESCHREIBUNG

Unzerbrechliche und transparente 20 ml Flaschen mit einem Pinsel fiir Spot-Repair, wie SCR-System ist es eine neue Mischbechersystem zum Lackieren, Nachfiillen und Auf-
beispielsweise Steinschlagschaden. bewahren von Farbmaterialien. Das SCR-System ist fiir den professionellen Malern und
Losemittelbestandig. Inklusive Misch-Kugel. Lackierbetrieben.

SCR-System besteht aus 4 Komponenten: Becher - Deckel - Sieb - Adapter.

EIGENSCHAFTEN

- Eine wirklich einfache und schnelle Vorbereitung von Lackmaterial

- Ubliche Arbeitsweise und perfekte Ergebnisse fiir Lackierarbeiten

- Einfacher Farbwechsel

- Ldsemitteleinsparungen bis zu 86%

- Einfach nach Gebrauch wegwerfen

- Deutlicher Produktivitdtssteigerung von bis zu 46%

- SCR-System bietet Adapter fiir Spritzpistolen verschiedener Hersteller

- Sauberes Nachfiillen und sicheres Aufbewahren von Lackmaterialresten.

3-115-0001 Set in box 100

BESCHREIBUNG

Mischbecher Dispenser Set aus Metall zur Wandmontage fiir die MischbechergréRen 3-230-0002 Deckel fiir0.75 L Mischbecher 50
(03851,0.75L,1.41L,231). 3-230-0130 strainer 130 50
EIGENSCHAFTEN 3-230-5200 strainer 200 p 50
Durch langlebige Chrom Beschichtung hervorragende mechanische Widerstandfahigkeit. Adapter fiir Spritzpistolen:
Mit Befestigungselementen. 3-230-1001 SATA Jet B, NR 92, G-MATE 1
3-230-1002 SATA Jet 2000 / RP /90 / KLC 1
3-230-1004 SATA Jet 2000 / 3000 / 4000 / 5000 with 1
Qcc
3-230-1009 Iwata W400 / WR400 / AZ3 THE / LPA94 / 1
3-223-0004 Set von 4 Dispensers 1 VXL Primer
0.385L,0.75L,1.4L,23L 3-230-1014 Devilbiss GTi Pro / PRi 1
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ACCESSORIES

Nitril-Handschuhe

Sprithpumpe

BESCHREIBUNG

100% synthetische Nitrilkautschuk Handschuhe mit hoher Chemikalienwiderstandsfahig-

keit gegentiber Naturkautschuklatex mit der gleichen Dicke.
Die Handschuhe verhindern Nichtbiologische und Fettverunreinigungen auf dem Lack.
Das Produkt entspricht der Norm EN 455-1/2/3.

ANWENDUNG

Verwenden Sie diese zum Schutz der Haut wahrend der Vorbereitungsarbeiten.

Insbesondere beim Mischen oder Herstellen von Farben, um Hautreizungen zu vermeiden.

EIGENSCHAFTEN

- Handflachen strukturiertes Design

- Kein Pulverschmiermittel hinzugefiigt

- Schutz vor unerwiinschten und gefahrlichen Stoffen

- Rollrand sorgt fiir leichtes An und Ausziehen

- Biokompatibilitat getestet oder Biokompatibilitat freundlich

- Hohe Festigkeit mit einer besseren DurchstoRfestigkeit

- Custom-Design verbessert Komfort und Passform

- Alternative Losung fiir Personen, die allergisch auf Naturkautschuklatex sind

- Entspricht ASTM D6319 und EN455 Standards

- Hergestellt unter QSR (GMP) und IS0 9001: 2008 Qualitatsmanagement-System.

3-260-0350N Handschuh6MIL, Handfl. struktur., Size M 100
3-260-0360N Handschuh4MIL, Handfl. struktur., Size M 100
3-260-0450N Handschuh6MIL, Handfl. struktur., Size L 100
3-260-0460N Handschuh4MIL, Handfl. struktur., Size L 100
3-260-0550N Handschuh6MIL, Handfl. struktur., Size XL 100
3-260-0560N Handschuh4MIL, Handfl. struktur., Size XL 100
3-260-0650N Handschuh6MIL, Handfl. struktur., Size XXL 100
3-260-0660N Handschuh4MIL, Handfl. struktur., Size XXL 100

ACCESSORIES

Handschleifblock 150-mm

T BESCHREIBUNG
Polyurethane Velcro Handschleifblock fiir 150-mm-Schleifscheiben.

5-170-0001 Polyurethane, Velcro 1

Gummi Schleifblock

BESCHREIBUNG
Gummi Schleifblock fiir Schleifarbeiten.

5-170-0002 Gummi, 67 x 125 mm 1

Flacher Schleifblock
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BESCHREIBUNG

Die mit einer Luftpumpe versehene Sprithpumpe wird zum Verspriihen von
Silikonentferner und Reiniger genutzt. Pumpe aus resistentem Kunststoff.

3-255-0001 1L 1

BESCHREIBUNG

Gummischeibe zum Entfernen von Klebebandern, Kleberesten etc. Es wird mit einer
Schraube fiir einen Spannzangenadapter geliefert. Der Adapter wird separat geliefert.
Inhalt: 88-mm Folienradiere (2 Stk.) und Adapter (1 Stk.).

5-150-0300 Radiergummi & Adapter (2 discs, 1 adapter) 8

BESCHREIBUNG

Schleifblock mit einer flachen Arbeitsflache zum manuellen Schleifen von kleinen und
unzuganglichen Gebieten.

5-170-0005 70 x 198 mm 1

Halbrunder Schleifblock

BESCHREIBUNG

Schleifblock mit einer halbrunden Arbeitsflache fiir manuelles Schleifen von kleinen,
komplex geformten und unzugdnglichen Gebieten.

5-170-0006 70 x198 mm 1
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SCHLEIFMITTEL

Gold Paper Disc

BESCHREIBUNG

Gold Paper Disc — Schleifscheibe mit 150 mm Durchmesser und 15 Léchern zur
Oberflachenbehandlung fiir die Autoreparatur, Flugzeug- und Schiffsbau, sowie
Herstellung und Verarbeitung von Verbundwerkstoffen und Kunststoffen.

ANWENDUNG
ZUR ENTFERNUNG VON ROST, LACK, SPACHTELMASSEN UND GRUNDIERUNGEN.

EIGENSCHAFTEN

- Konstant hohe Schleifbarkeit

- 15 Locher fiir effiziente Absaugung von Schleifstaub

- Klettverschluss

- Lange Lebensdauer

- Spezialimpragnierung zur Reibungsreduzierung

- Ermoglicht die Bearbeitung von Teilen mit scharfen und vorstehenden Kanten
ohne Beschadigung der Scheibe selbst.

6-300-0080 P80, D 150 mm 50

6-300-0120 P120,D 150 mm 100
6-300-0150 P150,D 150 mm 100
6-300-0220 P220, D 150 mm 100
6-300-0320 P320,D 150 mm 100
6-300-0400 P400,D 150 mm 100
6-300-0500 P500,D 150 mm 100

Color Net Disc - Netzschleifscheibe

Rote Filmscheibe

Wasserdicht

6-500-0060
6-500-0080
6-500-0100
6-500-0120
6-500-0150
6-500-0180
6-500-0220
6-500-0240
6-500-0280
6-500-0320
6-500-0400
6-500-0500
6-500-0600
6-500-0800
6-500-1000
6-500-1500
6-500-2000

SCHLEIFMITTEL

P60, D 150 mm 50

P80, D 150 mm 50

P100, D 150 mm 100
P120,D 150 mm 100
P150, D 150 mm 100
P180, D 150 mm 100
P220, D 150 mm 100
P240, D 150 mm 100
P280, D 150 mm 100
P320, D 150 mm 100
P400, D 150 mm 100
P500, D 150 mm 100
P600, D 150 mm 100
P800, D 150 mm 100
P1000, D 150 mm 100
P1500, D 150 mm 100
P2000, D 150 mm 100
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BESCHREIBUNG

Color Net Disc — Netzschleifscheibe mit einem Durchmesser von 150 mm sind fiir den
Trockenschliff von Spachtelmassen, Fiillstoffe, Finish-Beschichtungen, synthetische
Materialien, Kunststoffsand usw. bestimmt.

ANWENDUNG

Zum Schleifen von Oberfldchen fiir die Autoreparatur, Flugzeug- und Schiffsbau, sowie
Herstellung und Verarbeitung von Verbundwerkstoffen und Kunststoffen.

EIGENSCHAFTEN

- Die Netzschleifscheibe hat eine maximale Staubabsaugungsflache, die im Vergleich zu
herkdmmlichen Schleifmitteln mit Lochern, vorteilhaft ist.

- Aufgrund der Maschenstruktur wird der Schleifstaub nicht zwischen einer behandelten
Oberflache und dem Schleifmaterial angesammelt und kann leicht mit einem Luftstrom
entfernt werden.

- Die verschleiRfeste Polyesterbasis verlangert die Lebensdauer der Schleifscheibe erheblich

- Klettverschluss

6-700-0080 P80, D 150 mm 50

6-700-0120 P120, D 150 mm 100
6-700-0240 P240,D 150 mm 100
6-700-0320 P320,D 150 mm 100
6-700-0400 P400, D 150 mm 100
6-700-0500 P500,D 150 mm 100

Vlies Non-woven

6-305-0600
6-305-0800
6-305-1000
6-305-1200
6-305-2000

6-902-0001
6-902-0002
6-901-0001
6-901-0002

P600, 230x280 mm 100
P800, 230x280 mm 100
P1000, 230x280 mm 100
P1200, 230x280 mm 100
P2000, 230x280 mm 100

Very Fine, Rolle 115x10m, Rot 1
Ultra Fine, Rolle 115x10m, Grau 1
Very Fine, sheets 115x230mm, Rot 20
Ultra Fine, sheets 115x230mm, Grau 20
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ACCESSORIES ACCESSORIES

Mikroapplikator Metalltestkarten

BESCHREIBUNG BESCHREIBUNG

Metalltestkarten mit der GréBe 105 x 150 mm zum Priifen von Autolacken vor der Anwen-
dung. Geeignet fiir den Einsatz von l6semittelhaltigen und wasserbasierten Lacken.

Mikro-Ausbesserungsstift zur punktgenauen Retuschierung von kleinen Lackschaden.

plikatoren

Mikroappiikatoren 10 applicators

" s
iero applicato e

Munpo ananuxarops

Superfiss

3-116-0100 Regular 100

3-117-0100 Fine 100

3-118-0100 Superfine 100
7-700-0100 Weil3 100
7-700-0200 Grau 100
7-700-0300 Dunkel Grau 100

BESCHREIBUNG

Ein Kunststoffstift zum Riihren von Farben und Klarlacken. Es besteht aus mechanisch
festem Polypropylen und ist Losemittel bestandig.

7-760-1020 Schwarz, 20 cm 30

Schleifkontrollpulver (150 g)/ Schleifkontrollpulver Set oo P .
7-760-1127 Weil3, 27 cm 30

BESCHREIBUNG 7-760-1020N Schwarz, 20 cm 30

Das schnelle und kostengiinstigste System zum Hervorheben von Mingel wie 7-760-1027N Schwarz, 27 cm 30

Nadelstiche und Kratzer in Fiiller und Primer. 7-760-1120N WeiR, 20 cm 30

7-760-1027N Weil3, 27 cm 30

Ieifkontrollpulver set
ianding control kit
“Hoe noxpuiTHe ¢ 8

150 gr

Riihrstabe mix-S-stick

Sehlaifkontrolipulve
3anding control powde!
TR0 nponnouHoe NOKPET
150gr

BESCHREIBUNG

Einweg-Riihrstabchen zum intensiven Vermischen der Farbkomponenten. Aus mechanisch
bestandigem Polypropylen und somit bestandig gegen organische Losungsmittel.

EIGENSCHAFTEN

- Im Papierspender geliefert.

k“""lhbemil-s-f,ti(k - Dank den Bohrungen wird die Vermischungsintensitat erhéht.

- Aus dem festen Kunststoff hergestellt, der gegen Losungsmittel bestandig ist.

5-200-0150 Schwarz 8
5-201-0150 Schwarz, with applicator 12

Stirr "
Mg TS, gy
“incumw‘_ ]

7-761-0500 Lange 20 cm 500
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ACCESSORIES C.AR C. AR ACCESSORIES

Farbsiebe 2-lagiges Putztuch

BESCHREIBUNG - - BESCHREIBUNG

Papierfilter, auf der Innenseite mit kiinstlicher Beschichtung. Ideal zum filtern von Farben
und ahnlichen Mitteln auf Basis organischer Losemittel hergestellt.

Der Filter entfernt effizient Fremdkorper, die in die zur Lackierung verwendeten
Materialien gelangen und die Spriihpistole verstopfen kénnen.

Dieses Putztuch fiir den professionellen Einsatz ist ausgesprochen nass- und reif3fest,
sehr saugfahig und fusselarm. Fiir die Reinigung und Entfettung von z.B. Werkzeugen,
Karosserieteilen usw. Materialdichte: 2x18 g/m?=.

7-850-0125 125 um 1000
7-850-0190 190 um 1000

8-802-1000 380 mm x 370 mm, Rolle 1000

Vlies Poliertuch

- BESCHREIBUNG BESCHREIBUNG
— w*:%’" Weiches, fusselfreies Poliertuch aus synthetischem Vlies fiir manuelles Polieren von neuen - = Die hochwertigen, festen und dauerhaften Reinigungstiicher ,Sontara®“ bestehen zu
und alten Lackierungen und Abwischen von Politurresten. ; 50% aus Zellulose, deshalb kénnen sie groRe Mengen Ol, Schmierstoffe, Solvent- und
| e Wasserfarben sowie Wasser aufsaugen.

ANWENDUNG

Sie werden wahrend der Reparatur und Wartung von Fahrzeugen, im Fahrzeug- und
Maschinenbau, in der Schwerindustrie, im Luftfahrtwesen, bei der Herstellung von
elektronischen Geraten und ihrer Komponenten, in der Energieversorgung, in der
Polygraphie usw. verwendet.

EIGENSCHAFTEN

- Weich und bestanding.

- saugen Farbstoffe, Wasser, Ol und Lésungsmittel perfekt auf.

- weisen eine hohe mechanische Festigkeit auf.

- bestandig gegen Losungsmittel und Wasser.

- kénnen mit Silikonentferner zur Reinigung von Oberfldchen verwendet werden.
- keine Flusenbildung.

8-800-0400 320 mm x 360 mm 1 - Sparsam in der Nutzung.

PutZtUCh Mu Iti 8-804-0125 30 x 35 cm, 125 Stk. 125

8-804-0500 30 x 35 cm, 500 Stk. 500

BESCHREIBUNG

Putztuch Multi (500 Stk.)
Fusselfreie Putztiicher ohne Spender mit einer hohen Besténdigkeit gegen Ole und
Losungsmittel fiir die Entfernung von verschiittetem Ol, Farbe, Tinte, usw.

EIGENSCHAFTEN

- Eine spezielle Impragnierung erméglicht hohe Aufnahmekapazitat.

Das Spezialgewebe nimmt bis zum 8-fachen seines Eigengewichts an Flissigkeit auf.
- Geeignet fiir die schnelle Reinigung von Gerdten, Boden, Werkstiicken usw.
- Haltbar und weich zugleich.- Material Dichte: 75 g/m?

8-801-0500 380 mm x 320 mm, Rolle 500
8-801-0050 420 mm x 267 mm 50
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